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diciembre, por el que se establece el titulo
de Técnico en Preimpresion en Artes Gréficas
v las correspondientes ensefianzas minimas.

El articulo 35 de la Ley Orgénica 1/1990, de 3 de
octubre, de Crdenacién General del Sistema Educativo,
dispone que el Gobierno, previa consulta a las Comu-
nidades Auténomas, establecera log titulos correspon-
dientes a los estudios de formacién profesional, asi como
las ensenanzas minimas de cada uno de ellos.

Una vez que por Real Decreto 676/1993, de 7 de
mayo, se han fijado las directrices generales para el esta-
blecimiento de los titulos de formacion profesional y sus
correspondientes ensefianzas minimas, procede que el
Gobierno, asimismo, previa consulta a las Comunidades
Auténomas, segln prevén las normas antes citadas, esta-
blezca cada uno de los titulos de formacion profesional,
fije sus respectivas ensefanzas minimas y determine los
diversos aspectos de la ordenacion académica relativos
a las ensefianzas profesionales que, sin perjuicio de las
competencias atribuidas a las Administraciones educa-
tivas competentes en el establecimiento del curriculo
de estas ensefianzas, garanticen una formacién basica
comun a todos los alumnos.

A estos efectos habran de determinarse en cada caso
la duracion y el nivel del ciclo formativo correspondiente;
las convalidaciones de estas ensefianzas; los accesos
a otros estudios y los requisitos minimos de los centros
gue las impartan.

También habran de determinarse las especialidades
del profesorado que deberd impartir dichas ensefianzas
y, de acuerdo con las Comunidades Autdnomas, las equi-
valencias de titulaciones a efectos de docencia segun
lo previsto en'la disposicién adicional undécima de la
Ley Orgénica de 3 de octubre de 1990, de Ordenacion
General del Sistema Educativo. Normas posteriores debe-
rdn, en su caso, completar la atribucion docente de las
especialidades del profesorado definidas en el presente
Real Decreto con los mddulos profesionales que pro-
cedan pertenecientes a otros ciclos formativos.

Por otro lado, y en cumplimiento del articulo 7 del
citado Real Decreto 676/1993, de 7 de mayo, se incluye
en el presente Real Decreto, en términos de perfil pro-
fesional, la expresion de la competencia profesional
caracteristica del titulo. ‘

El presente Real Decreto establece y regula en los
aspectos’y elementos basicos antes indicados el titulo
de formacién profesional de Técnico en Preimpresion
en Artes Graficas. _

En su virtud, a propuesta del Ministro de Educacion
y Ciencia, consultadas jas Comunidades Auténomas v,
en su caso, de acuerdo con éstas, con los informes del
Consejo General de Formacién Profesional y del Consejo
Escolar del Estado, y previa deliberacion del Consejo
?g&inistros en su reunion del dia 16 de diciembre de

DISPONGO:
Articulo 1.

Se establece el titulo de formacion profesional de
Técnico en Preimpresiéon en Artes Gréficas, que tendrd

caracter oficial y validez en todo el territorio nacional, -

REAL DECRETO 2424/1994, de 16 de -

y se aprueban las cbrrespond_ientes ensefianzas minimas
que se contienen en el anexo al presente Real Decreto.

Articulo 2,

1. La duracidn y el nivel del ciclo formativo son los
que se establecen en el apartado 1 del anexo.

2. Las especialidades exigidas al profesorado que
imparta docencia en los médulos que componen este
titulo, asi como los requisitos minimos que habran de
reunir |0s centros educativos son los que se expresan,
respectivamente, en los apartados 4.1 y 5 del anexo.

3. En relacion con lo establecido en la disposicion
adicional undécima de la Ley Organica 1/1990, de 3
de octubre, se declaran equivalentes a efectos de docen-

. cia las titulaciones que se expresan en el apartado 4.2

del anexo.

4. Las modalidades del bachillerato a las que da
acceso el presente titulo son las indicadas en el apartado
6.1 del anexo.

b. Lous modulos susceptibles de convalidacion por
estudios de formacién profesional ocupacional o corres-
pondencia con la practica laboral son los que se espe-
cifican, respectivamente, en los apartados 6.2 y 6.3 del
anexo. .

Sin perjuicio de lo anterior, a propuesta de los Minis-
terios de Educacion y Ciencia y de Trabajo y Seguridad
Social, podran ‘incluirse, en su caso, otros médulos sus-
ceptibles de convalidacidon y correspondencia con la for-
macion profesional ocupacional y la practica laboral.

Disposicién adicional primera.

De conformidad con lo establecido en el Real Decreto
676/1993, de 7 de mayo, por el que se establecen
directrices generales sobre los titulos y las correspon-
dientes ensefianzas minimas de formacion profesional,
los elementos que se enuncian bajo el epigrafe «Refe-
rencia del sistema productivo» en el nimero 2 de} anexo
del presente Real Decreto no constituyen una regulacion
del gjercicio de profesion titulada alguna y, en todo caso,
se entenderan en el contexto del presente Real Decreto-
con respeto al dmbito del ejercicio profesional vinculado
por la legislacién vigente a las profesiones tituladas.

Disposicion adicional segunda.

De conformidad con la disposicidn transitoria tercera
del Real Decreto 1004/1991, de 14 de junio, estan
autorizados para impartir el presente ciclo formativo los
centros privados de formacion profesional:

a) Que tengan autorizacion o clasificacion definitiva
para impartir la rama de Anrtes Gréaficas de primer grado.

b} Que estén clasificados como homologados para
impartir las especialidades de la rama de Artes Graficas
de segundo grado.

Disposicion final primera.

El presente Real Decreto, que tiene caracter basico,
se dicta en uso de las competencias atribuidas al Estado
en el articulo 149.1.30.7 de la Constitucién, asi como
en la disposicidén adi¢ional primera, apartado 2, de la
Ley Organica 8/1985, de 3 de julio, del Derecho a la
Educacion; y en virtud de la habilitacién que confiere
al Gobiermo el articulo 4.2 de la Ley Orgénica 1/1990,
de 3 de octubre, de Ordenacion General del Sistema

" Educativo. _ :
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Disposicion final segunda.

Corresponde a fas Administraciones educativas com-
petentes dictar cuantas disposiciones sean precisas, en
el ambito de sus competencias, para la ejecucién y
desarrollo de lo dispuesto en el presente Real Decreto.

Disposicidn final tercera.

_ Bl presente Real Decreto entrard en vigor el dia
siguiente al de su publicacion en el «Boletin Oficial del
Estadon.

Dado en Madrid a 16 de diciembre de 1994.
. JUAN CARLOS R.

ElMinistro de Educacién y Ciencia,
GUSTAVO SUAREZ PERTIERRA

ANEXO
INDICE

1. Identificacion del titulo:

1.1 Denominacion.
1.2 Nivel. '
1.3 Duracién del ciclo formativo.
2. Referencia del sistema productivo:
2.1 Perfil profesional:
2.1.1 Competencia general.
2.1.2 Capacidades profesionales.

2.1.3 Unidades de competencia.
2.1.4 Realizaciones y dominios profesionales.

2.2 Evolucion de la competencia profesional:

2.2.1 Cambios en los factores tecnolégicos, -

organizativos y econémicos.

2.2.2 Cambios en las actividades profesio-
nales.

2.2.3 Cambios en la formacion.

2.3 Posicién en el proceso productivo:
2.3.1 Entorno profesional y de trabajo.
2.3.2 Entorno funcional y tecnolégico.
3. Ensenanzas minimas: '

3.1 Objetivos generales del ciclo formativo.
3.2 Mbddulos profesionales asociados a una unidad
de’competencia:;

— Tratamiento de textos.
— Tratamiento de imagenes.

— Ensamblado vy filmado de textos e image-

nes.
— Montaje y obtencién de la forma impresora.

3.3 Modulos profesionales transversales:

— Materia primas en artes graficas.

— Procesos de artes gréficas.

— Administracién, gestién y comercializacién
en la pequefia empresa.

— Relaciones en el equipo de trabajo.

3.4 Modulo profesional de formacion en centro de
trabajo. ‘
3.6 Moddulo profesional de formacion y orientacién
- laboral.

4. Profesorado:

4.1 Especialidades del profesorado con atribucion
docente en los moédulos profesionales del ciclo
formativo.

4.2 Equivalencias de titulaciones a efectos de,
docencia.

5. Requisitos minimos de espacios e instalaciones para
impartir estas ensefianzas. _
6. Acceso al bachillerato, convalidaciones y correspon-

dencias:
6.1 Modalidades del bachillerato a las que da acce-
© 80,

6.2 Méddulos profesionales que pueden ser objeto
de convalidacion con la formacién profesional
ocupacional.

6.3 Moddulos profesicnales que pueden ser objeto
de correspondencia con la practica laboral.

1. lIdentificacién del titulo
1.1 Denominacién: Preimpresion en Artes Gréficas.
1.2 Nivel: Formacién profesional de grado medio.
1.3 Duracion del ciclo formativo: 2.000 horas.
2. Referencia del sistema productivo

2.1 Perfil profesional.
2.1.1 Competencia general.

Los requerimientos generales de cualificacién profe-

- sional del sistema productivo para este técnico son:

Realizar las operaciones necesarias para el tratarnien-
to, ensamblado, filmacion de textos e imagenes vy la
obtencidn de las formas impresoras, controlando y man-
teniendo en primer nivel los equipos necesarios para
obtener los fotolitos y formas impresoras con 1a calidad
v en los plazos establecidos. .

2.1.2 Capacidades profesionales.;

— Interpretar y comprobar la informacién técnica de
producto vy de produccion en los procesos de preim-
presién.

— Tratar los textos a partir de originales, discos mag-
néticos y opticos, componiéndolos ortografica y tipogra-
ficamente segin la maqueta y corrigiendo los errores.

— Tratar las imagenes valorando los originales para
célculo de ampliacion, realizar las maquetas para repro-
duccidn y manejar equipos de reproduccién, obteniendo
pruebas previas.

— Ensamblar los textos y las imagenes creando pagi-
na maestra segan magqueta, crear y colorear figuras, com-
paginar y ajustar las paginas, obteniendao pruebas.

— Hilmar sobre papel y pelicula las imagenes y textos
compaginados © ensamblados. procesarlos para la
obtencidn de fotolitos, obteniendo pruebas fotoquimicas
e impresas y comprobando los resultados.

— Realizar el trazado de la obra que se va a montar,
montar las péginas finales sobge el astraldn para ser
transferidas a la forma impresora, teniendo en cuenta
los sisternas de plegado, corte y encuadernacion que
se vava a utilizar,

— Obtener la forma impresora (planchas, offset, cilin-
dros de huecograbado, pantallas de serigrafia, etc.),
transfiriendo los montajes efectuados previamente.

— Poseer una vision de conjunto y coordinada de
las fases del proceso en &l que esta involucrado.

— Adaptarse a diversos puestos de trabajo dentro
de los procesos de preimpresion y a las innovaciones
tecnologicas u organizativas relacionadas con su pro-
fesién.

— Mantener refaciones fluidas con los miembros del
grupo funciconal en el que estd integrado, colaborando
en la consecucién de los objetivos asignados al grupo,
respetando el trabajo de [os demas, participando acti-
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vamente en la organizacién y desarrolio de tareas colec-
tivas y cooperando en la superacién de las dificultades
que se presenten con una actitud tolerante hacia las
ideas de los compaiieros de igual o inferior nivel de
cualificacion.

— Comunicarse verbalmente o por escrito con los
departamentos con los que mantiene una relacion fun-
cional: disefio grafico, produccién gréafica, impresion.

— Ejecutar un conjunto de acciones de contenido
polivalente, de forma auténoma en el marco de las téc-
gicas propias de su profesién, bajo métodos estableci-

0s.

— Responder a la correcta preparacién, buen fun-
cionamiento y puesta a punto de las maquinas, utiles
y demaés medios asignados.

"Requerimientos de autonomia en las situaciones de tra-
bajo:

A este técnico, en el marco de las funciones y obje-
tivos asignados por técnicos de nivel superior al suyo,
se le requerird en los campos ocupacionales concerni-
dos, por lo general, las capacidades de autonomia en:

— Control y correccion de las variables del proceso.
— Produccion de textos e imagenes y obtencion de
formas impresoras.

El técnico en preimpresion recibe generalmente la
infermacion necesaria para su trabajo mediante 6rdenes
de trabajo que recogen informacién técnica y especi-
ficaciones aportadas por el cliente del producto que tiene
que realizar. Estas especificaciones se expresan en forma
codificada, lo que exige la interpretaciéon de signos vy
simbolos especificos.

El técnico de preimpresion realiza el control de su
propio trabajo comprobando que los resultados de su
labor se ajustan a las especificaciones consignadas en
las érdenes de trabajo, y, ademas, mediante la aplicacién
de los procedimientos de calidad establecidos. Su trabajo
es supervisado por un técnico superior que le suministra
la informacidn necesaria y le asiste técnicamente en tra-
bajos de especial complejidad.

Las consecuencias de un error.en el desarroiflo normal
de su trabajo repercuten en el dmbito econdmico y en
la seguridad medicambiental.

2.1.3 Unidades de competencia:

— Interpretacion de érdenes.y fichas de trabajo vy

organizacion de su propio trabajo.

— Preparacion y ajuste de los materiales y equipos

gue maneja.

Tratar textos.

Tratar imagenes.

Ensambilar y filmar textos € imagenss.
Trazar, montar y obtener la forma impresora.

PUON—

2.1.4 Realizaciones y dominios profesionales.

Unidad de competencia 1: tratar textos

REALIZACIONES

CRITERIOS DE REALIZACION

1.1 Interpretar la orden de produccion y
recepcionar los materiales corres-
pondientes para realizar el tratamien-
to de textos en forma y tiempos
adecuados. ' :

1.2 Preparar los originales y los equipos
para la composicién, consiguiendo la
calidad requerida.

1.3 Componer tipograficamente el texto
segan criterios establecidos, obte-
niendo la calidad requerida.

La correcta interpretacion de la orden de produccién permite identificar
la tarea que hay que realizar, el producto que se debe tratar y los
plazos de entrega.

Los originales recepcionados con o sin maqueta; discos magnéticos
u opticos vy, la transmisién electronica, con o sin instrucciones tipo-
gréaficas, son los necesarios para realizar el trabajo y si no es asi son
reclamados.

En la regepcién de originales, con o sin maqueta, se comprueba la

- existencia de datos suficientes y, en su caso, se solicitan o proponen

los necesarios para completar la definicién del tratamiento.

Se verifica la compatibilidad de formatos en el caso de originales en
soporte magnético u optico. - - '

Se comprueba la existencia de las familias indicadas en las instrucciones
tipograficas, en el catdlogo de fuentes disponibles.

Los tamarios de los distintos elementos tipograficos y las medidas de
configuracién se adecuan al formato de la pagina y resultan compatibtes
con el nimero de paginas del impreso.

Se marcan los originales con las instrucciones necesarias para fa com-
posicion tipografica y de formato: cuerpo, interlinea, longitud de linea,
familia, formato, etcétera, respetando los pardmetros establecidos.
Se comprueba la existencia de hojas de estilo que se adecuen al trabajo
que se va a realizar y, en su defecto, se crean unas adecuadas.
Las operaciones iniciales de puesta en funcionamiento (arranque del
ordenador, carga en memcria de los programas, etc.) y preparacion
de los equipos {ordenadores, «modem», OCR, etc.) es la adecuada para
el trabajo que se va a realizar.

En su caso, los textos se pican con calidad ortogréfica, cumpliendo
con {os tiempos de produccion.

En su caso, la importacién de los textos se ha ejecutado a partir de
un soporte magnético u éptico, _

Los textos se tratan introduciendo instrucciones tipograficas y de ajuste,
directamente ¢ a través de las hojas de estilo.

Se compaginan los textos segun la maqueta y se obtienen pruebas
{galeradas o paginas ajustadas).
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REALIZACIONES

CRITERIOS DE REALIZACION

1.4 Corregir las pruebas segun criterios |— Se leeny marcan los errores en la prueba de acuerdo con una simbologia

establecidos para dejar el texto en

preestablecida. :

condiciones de calidad adecuadas|— Se corrigen en la pantalla los errores detectados.
para ser utilizado en el proceso de |— Se envian las pruebas para su aprobacion, en su caso, por el cliente.

preimpresion especifico.

DOMINIO PROFESIONAL

a) Medios de produccion y/o tratamiento de la infor-
macién: tipémetro. Catalogo de tipos y libro de estilo.
Sistema informaético de tratamiento de textos: ordenador,
red, OCR, fuentes, programas.

b} Materiales y productos intermedios: papel para
impresora. «Tonem. Discos flexibles. Discos removibles.
Discos opticos. Cintas magnéticas. Pruebas de galerada
o pagina ajustada.

c) Productos o resultados del trabajo: galeradas v
pruebas de ajuste de pagina. Textos compuestos con
caracteres tipograficos en papel fotografico pelicula

(blanco y negre} o en un archivo para posteriormente
ser tratado.

d) Procesos, métodos y procedimientos: recepcion
de originales. Marcado y preparacion de los originales.
Puesta a punto de materiales y equipos. Composicion
y tratamiento del texto. Compaginacion de textos. Obten-
cion de pruebas. Lectura y marcado de erratas. Correc-
cion en pantalla de acuerdo a erratas marcadas.

e} Informacion: 6rdenes de fabricacién. Boceto o
maqueta del trabajo que hay que componer. Originales
(instrucciones en el original). Instrucciones en magqueta
y/u original del disefiador grafico o del cliente, o de
sus técnicos superiores. Documentacidn técnica equi-

POS.

Unidad de competencia 2: tratar imagenes

‘REALIZACIONES

CRITERIOS DE HEAL‘IZACION

2.1

2.2

2.3

24

25

Interpretar la maqueta y las especi-
ficaciones de proceso grafico, recep-
cionar lgs originales para organizar
el trabajo de tratamiento de iméage-
nes en forma y tiempos adecuados.

Preparar los equipos para la obten-
cion y el tratamiento de imagenes,
siguiendo los criterios establecidos.

-

Tratar la imagen segun los criterios
de calidad requeridos por el cliente
y los contemplados en el manual de
calidad de la empresa.

Obtener las primeras pruebas vy
corregir las imagenes segln criterios
establecidos y las indicaciones apor-
tadas por el cliente, dejandolas en
condiciones de calidad adecuadas
para ser utilizadas en el proceso de
preimpresién especifico.

Obtener los fotolitos segun el tipo
de imagen {(de linea y tono continuo,
en blanco vy negro o color) consi-
guiendo la calidad establecida.

La correcta interpretacion de la orden permite el reconocimiento de

la clase de original y la seleccion del tratamiento adecuado.

Los originales se recepcionan segun se vayan a tratar de modo con-
vencionat (fotografico) o electrénico.

Se verifica la compatibilidad de formatos en el caso de originales en
soporte magnético u éptico.

Las operaciones iniciales de puesta en funcionamiento del escdner,
los lectores de soportes dptico y/o magnético, asi como de otros equi-
pos (ordenadores, redes, programas), se ajustan a los criterios esta-
blecidos. _ :

En su caso, las camaras y prensas de contacto se disponen conve-
nientemente, y se dotan de las materias primas necesarias para la
realizacion del trabajo.

La calibracidn de los escaneres y camaras permite la obtencion de
los resultados previstos y su mantenimiento uniforme.

Se digitaliza la imagen que se tiene que tratar con la resolucién adecuada
0 se importa segun el formato grafico adecuado (TIFF, EPS, etc.).
La visualizaciéon de la imagen en la pantalla permite comprobar la ade-
cuada recepcion en el ordenador. )

Se elige el modelo de color (RGB, CIELAB, CMYK, «Pantone», etc.) mas
conveniente segun el trabajo que se va a realizar.

Se aplican las transformaciones geométricas {ampliacion, rotacién,
«cropping») y no-geomedtricas {curvas tdnales. filtros) necesarias.

La obtencion de las pruebas se efectliia antes de filmar (laser B/N
o color, cera, sublimacién, chorro de tinta, electrostaticos, etc.).
La correccion de los defectos observados y las indicaciones aportadas
por el cliente sirven para disponer definitivamente la filmacion. -

Se establecen los parametros adecuados al tratamiento, para la fil-
macién a través del menu de ajuste {«set-up») del programa; «lineatura»,
sistema de tramado, eleccidn del dispositivo de salida, etc.; o del propio
dispositivo.

Si el modo de trabajo es fotografico se establecen los parametros de
exposicion para conseguir el tratamiento de imagen solicitado.

Los equipos de salida se dotan sistematicamente de los materiales
necesarios para la correcta realizacion del trabajo.

La calibracion de las fitmadoras, camaras o «wrecorders», ademas del
mantenimiento activo de los productos quimicos de las procesadoras,
permite la obtencidn de los resultados previstos y el mantenimiento
uniforme de los mismaos.
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DOMINIO PROFESIONAL

a) Moedios de produccién y/o tratamiento de la infor-
macién: cuentahilos. Tramas mecénicas. Cinta inactinica,
opacadores y pinceles. Sistemas de correccidn de reto-
que en seco. Densitémetro. Muestrarios de color {Pan-
tones). Cartas de colores por cuatricromia. Equipos de
reproduccion fotoquimicos y digitales: caAmaras, pruebas
de contactos, procesadoras fotograficas, escaneres (pla-
nos y cilindricos). Impresoras laser, térmicas o de inyec-
cion de tinta. Equipos de pruebas fotoguimicas. Equipos
informéaticos {ordenadores, unidades de disco removi-
bles, unidades de disco 6ptico, redes) y programas de
reproduccién y tratamiento de imagenes.

b) Materiales y productos intermedios: pelicuia de
proyeccién orto y pancromatica. Peliculas luz dia para
color, reveladores y fijadores. Pelicula para laser (He-Ne, Ar
e infrarrojos) y para tubo de rayos catddicos {CRT). Papel
para impresora. Consumibles para impresoras digitales.
Soportes magnéticos y épticos: discos y cintas. Pruebas
B/N o color.

c) Productos o resultados de su trabajo: imagenes
reproducidas sobre pelicula (Negativo/Positivo, Blan-
co/Negro o color. Imagenes reproducidas sobre soporte
magnético para su posterior tratamiento. Pruebas de
esas imagenes (laser, térmicas, de inyeccidon de tinta,
fotoguimicas y dedmpresién).

d) Procesos, métodos y procedimientos: recepcion
de originales. Preparacion de los originales. Reproduc-
cidn de originales por sistema fotografico o digital. Man-
tenimiento de los equipos en perfecto estado y con los
materiales adecuados. Operar con sisternas informaticos
con programas de tratamiento de imagenes. Obtencidn
de pruebas y correccion de imagenes antes de filmar
(laser, cera, sublimacion, chorro de tinta).

e) Informacién: érdenes de fabricacion, {ficha téc-
nica). Boceto o magqueta de reproduccion. Instrucciones

- de boceto o magqueta. Instrucciones en el original (ta-

mafio, encuadre). Instrucciones de técnicos, superiores.
Documentacion técnica, proveedores, equipos y mate-
riales. Parametros preestablecidos, control de calidad.
Pantones.

Unidad de competencia 3: ensamblar y filmar textos e imagenes

REALIZACIONES

CRITERIOS DE REALIZACION

3.1

3.2

3.3

34

3.5

Interpretar la maqueta y las especi-
ficaciones de proceso grafico.y
recepcionar los materiales corres-

‘pondientes para organizar el trabajo

de ensamblado de textos e imagenes
en forma y tiempos adecuados.

Preparar los equipos para la obten-
cion y ensamblaje de los distintos
elementos de texto e imagen,
siguiendo los criterios establecidos.

Elaborar pagina maestra segin maque-
ta o disefio, consiguiendo la calidad
requerida.

Compaginar y ajustar las “paginas
segun criterios establecidos y obte-
niendo la calidad requerida.

Obtener pruebas y corregir el trabajo

de modo que se adecue a los requi- |-

sitos solicitados.

La correcta interpretacién de la orden permite identificar la tarea que
se debe realizar, el margen de libertad para solucionar problemas vy
los plazos de entrega. _

Los originales recepcionados (no enmaquetados, con esbozo de maque-
tas o a medio enmagquetar); discos magnéticos u dpticos y la transmision
electronica son los necesarios para la realizacion del trabajo.

Las prioridades de filmacion y la eleccion de la filmadora se adecue
al tamano de formato y niveles de calidad requeridos por el producto.

Se realizan las operaciones iniciales de puesta en funcionamiento (arran-
que del ordenador, carga en memona de los programas, etc.), pre-
parando los equipos (ordenadores. «modem», etc.} segun el trabajo
que se va a realizar.

Se realizan los cambios de formato informatico necesarios, cuando el
de los originales no resulte compatible.

Se elabora la pagina maestra segun las indicaciones del disefio original
siguiendo tanto las medidas aportadas (pie,.cabeza, mancha, margenes)
como la distribucion y dimensiones especificas de las cajas {de texto

‘e imagen).

Se comprueba que la pagina maestra construida se ajusta a las indi-
caciones sobre medidas y distribucién aportadas desde fuera.

Se establecen las cabeceras y la numeracion de las paginas si asi estaba
indicado.

Se establecen |os parametros de pérrafo adecuados (sangrias, capi
tulares, alineacion, lineas viudas y huérfanas) segun las indicaciones
definidas. L.

Siguiendo criterios estéticos se posicionan en la pagina los grafismos
y contragrafismos.

Se posicionan los textos a lo largo de la pagina, segun las condiciones
astablecidas en las cajas (numero de columnas, etc.) vy lo indicado
en el formato de parrafo. :

Se importan, crean, colorean o funden las imagenes y los trazos lineales,
posiciondndolos adecuadamente en sus cajas por medio de las herra-
mientas de traslacion, escalado y «croppings».

Se realizan las operaciones necesarias (de forma convencional o elec-
tronica) para la consecucion de los efectos especiales, tales como silue-
teados, calados o fundidos, que estuvieran indicados,

La evaluacion del resultado del trabajo se realiza antes de filmar, com-
parandolo con la maqueta, con todas'las instrucciones recibidas y corri-
giendo por vez primera los errores detectados. '

Se utilizan programas de imposicion electronica para disponer las pagi-
nas segun la forma impresora.

La obhtencion de las pruebas se efectia antes de filmar (laser B/N

¢ color, cera, sublimacidn, chorro de tinta, electrostaticos, etc.).
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REALIZACIONES

CRITERIOS DE REALIZACION

3.6 Preparar equipos y materias primas
para la fiimacion.

3.7 Filmar y procesar para cbtener las
imagenes.

Obtener pruebas a partir del fotolito
para la validacion del trabajo, de
acuerdo ¢on los requisitos de calidad
apoirtados por el cliente.

3.8

La correccion de los defectos observados en la prueba, junto con las
indicaciones del cliente sirven para disponer definitivamente las imé&-
genes digitalizadas para su inmediata filmacién.

Se elige el tipo de material fotosensible {pelicula o papel) y el tamafio
de formato que mejor se ajustan a la clase de producto a obtener.
El procesador de imagen «raster» («Rip») y la filmadora se configuran
de modo adecuado para la correcta realizacion de la filmacién.

Ei control periddico de la procesadora permite mantener activos los
productos quimicos (revelador, fijador). '

Se comprueba sistematicamente la puesta a punto del sistema de obten-
cion de prusbas (inscfadora, laminadora).

La calibracion de los equipos de filmacion, procesado y pruebas se
efectia segln las instrucciones establecidas..

Se comprueba la llegada al «Rip» de la informacién a procesar vy la
filmacién completa del fichero.

Cuando no se dispone de procesadora «on-line», se transporta la pelicula
al lugar de la procesadora, siendo introducida en ésta del modo
adecuado. '

El procesado permite la obtencion de! trabajo fijado sobre pelicula,
papel o forma impresora.

Se comprueba la calidad de los fotolitos obtenidos (ausencia de ara-
fazos en el fiim, densidad de la masa adecuada).

Las pruebas obtenidas a partir del fotolito, por procedimientos foto-
quimicos o por impresién, son las adecuadas para comprobar la calidad
de! producto final.y son aprobadas por el cliente.

En la comprobacion de los resultados obtenidos en la filmacién vy, pos-
teriormente, en la prueba se comprueba que los siguientes parametros

estan dentro de los limites especificados:

Sistema de tramado (convencional o de frecuencia modulada).
Densidades de impresién {equilibrio de color, contraste de impresion).
Ganancta de punto.

«Trapping» o superposicion de colores.

DOMINIO PROFESIONAL

a) Medios de produccidn y/o tratamiento de la infor-
macién: cuentahilos. Prensas de contacto. Procesadoras
fotograficas. Sistemas informaticos con programas de
tratamiento de imagenes y textos. Interfaces conexién
baja resolucidn/alta resolucion. Sistemas integrados.
Disefio-Fotomecanica. Sistemas OPl. Mesas luminosas.
Pantalla de visualizar fotolitos y diapositivas. Escalas de
control. Procesadores de imagen «raster» (RIP). Filma-
doras, unidad de exposicién del escaner cilindrico (ure-
cordern). Procesadoras fotomecanicas («rapid acces»,
«lith», etcétera). Sistema de pruebas fotoquimicas (E. Cro-
malin. Matchprimt, Agfa Proof, etc.}. Densitdmetro. Pro-
gramas de control de calidad. Sistemas de correccion
de retoque en seco. Sistemas de iluminacién normalizada
para las comprobaciones.

b) Materiales y productos intermedios: cinta inac-
tinica, opacadores, pinceles. Pelicula «luz dia». Pelicula
para CRT. Pelicula para laser: He-Ne, Ar e infrarrojos.
Reveladores, fijadores. Disquetes con la geometria de
la pagina realizada. Positives {B/N y color). Imagenes
«escaneadas» en pelicula ¢ en un fichero informatico.
Textos filmados, textos ajustados en pagina schre disco.
Pagina maestra. Maqueta realizada en preparacién.
Materiaies para pruebas fotoquimicas. '

¢) Productos oresultados de trabajo: textos filmados
en pagina ajustada. Imagenes filmadas (B/N o color).
Textos e imégenes filmadas ensambladas en una pelicula
final. Textos & imagenes fiimadas ensambladas en un
fichero informético para salida directa a forma impresora.
Pruebas fotoquimicas de textos e imdagenes. Pruebas
electrostaticas de textos e imagenes.,

d) Procesos, métodos y procedimientos: recepcion,
comprobacidn y preparacion de los originales. Ensam-
blado mediante equipos o sistemas disefiados especial-
mente para ello {electrdnica e informatica). Obtencidn
de pruebas electrostaticas y correccion de imagenes
antes de filmar. Filmacién de textos e imagenes por
medio de RIP y filmadora o «recorder». Obtencién de
pruebas de fotomecanica a partir de los fotolitos.

e} Informacion: naturaleza, tipos y soportes: orden
de fabricacion (ficha técnica). Originales, pagina maestra
o maqueta. Cartas de colores y Pantones. Documenta-
cidn técnica suministrador de equipo. Pruebas previas
de texto e imagenes. Modelo 0 maqueta. Parametros
preestablecidos para el control de calidad de las pruebas
(Densidades de impresién, equiiibrio de color, contraste,
ganancias).

f} Personal y/o organizaciones a las que se presta
el servicio: secciones de obtencién de la forma impresora
{(imposicidn, transferencia de trazos e imagenes y aca-
bado). Plantas de impresién. Clientes directos (en el caso
de servicios de filmacién).
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Unidad de competencia 4: trazar, montar y obtener la forma impresora

REALIZACIONES

CRITERIZS DE REALIZACION

4.1

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

Interpretar maquetas y especificacio-
nes de proceso grafico y recepcionar
ios productos de preimpresion para
realizar el trazado y obtencién de la
torma impresora.

Realizar et trazado, que servira de
guia para el montaje, de acuerdo con
la magueta del impreso y el proceso
de impresion especificado en las con-
diciones de calidad establecidas.

.

Realizar el montaje de paginas y plie-
gos con puleritud, siguiendo la
magqueta y trazado establecido.

Preparar equipos y materias primas
para la obtencion de la forma impre-
sora, consiguiendo la calidad esta-

_blecida.

Transferir los montajes a las plan-
chas, cilindros, fotopolimeros o pan-
tallas, tanto de modo convencional
como electrénico, consiguiendo los
niveles de calidad establecidos.

Realizar el acabado de la formal

impresora dejandala en las condicio-
nes de calidad adecuadas para ser
utilizadas en el proceso de impresidn
especificado.

Se comprueba que la informacion de proceso contiene los datos de
disefio, impresion y acabado, necesarios para realizar el montaje de
paginas y la imposicién de pliegos. '
Se comprueba que fas peliculas recepcionadas se ajustan en nGmero
y forma a las maquetas e diseric y orden de produccién.

Se supervisa la calidad v limpieza de las peliculas, corrigiéndose peque-
fos defectos e indicando, cuando proceda, las gue deben repetirse.

El trazado que sirve como guia para imposicidn, se ajusta a las medidas
definidas en la maqueta del disefiador y se comprueba este ajuste,
una vez realizado.

Las caracteristicas de impresidn {formato de maquina, retiracion normal
o tira-retira, namero de tintas, blainco de pinzas) y de acabado (tipo
de encuadernacion, sisteina de plegado y guillotinado), se contemptaran
a fir} de distribuir la aobra que se va a imprimir sobre el pliego.

El posicionamiento del «astralén» sobre el trazado consigue la precision
requerida.

En el montaje de los fotolitcs (imagenes v galeradas de texto) sobre
el astralon, se ajustan las paginas siguiendo con exactitud las medidas
de la maqueta y se consultan con ef responsable de la seccion o el
cliente las soluciones de ajuste que afecten a textos, imagenes o disefio.
Se montan las paginas sobre astralén segin el trazado del pliego.
Se posicionan las tiras de control si se trata de imprimir a cuatro colores.
Se comprueba la limpieza de los astralones montatos vy la ausencia
de celos sobre manchas de pagina. :

Una vez impuestos los pliegos se realizan pruebas de montaje (ferros)
para que el cliente compruebe su adecuada calidad. .

Los equipos estan dotados de las materias primas necesarias para la

‘realizacidn del trabajo (plantillas, planchas y productos de revelado).

Antes de «insolar» la forma se obtiene la aprobacién de los ferros por
el cliente.

- La calibracién de los equipos de «insolaciéon» permite la cbtencion de

los resultados previstos y el mantenimiento uniforme de esos resultados.
El control periddico perinite mantener activos los productos quimicos
de las procesadoras.

Se aplican los tiempos de exposicidén teniendo en cuenta la variacion

en la sensibilidad de los materiales y el tipo de tramado {convencicnal

0 de frecuencia modulada).

Se envian desde el ordenador los ticheros con los parametros adecuados

{«lineaturan, tipo de impresién) para la obtencién de la forma, cuando
es de modo electronico (salida directa a plancha, huecograbado

electrénico). .

Se revisa visualmente la correcta adecuacion de }a superficie y el posi-
cionamiento de {a forma impresora.

Mediante las escalas de control se comprueba la transferencia de los
valores tonales, la latitud de exposicion, |z resolucion y el diagrama
de insolacion.

Se comprueba la ausencia de contactos defectuosos, entre el soporte
que transfiere la imagen y &l que lo recibe, asi como de bordes de
pelicula. Y

Se corrigen los defectos detectados, utilizande los productos guimicos
que mas se adecuan a la naturaleza de la forma impresora.

i

a)

DOMINIO PROFESIONAL

Medios de produccién o tratamiento de la infor- b)

Sistemas de planchas electrostaticas (del montaje de
papel —textos e imégenes— a la plancha).

Materiales y productos intermedios: peliculas con

macién: mesas de montaje. Sistemas de preajuste. Cla-
villos. Sistemas de trazado y montaje, repetidoras dise-
fiadas especificamente (E. Krawse). Insoladoras. Troque-
ladora para preajuste. Procesadoras de planchas offset.
Procesadoras de corros. Hornos de tarmoendurecido
(planchas offset). Escaner lector de planchas offset. Sis-
tema de grabado electrénico de cilindros de hueco (He-
lio-Kiishograph). Procesador de gomas o cauchos de foto-
polimero. Pilas de revelado, pantallas de serigrafia. Esca-
las de control. Densitémetro. «Plotter» de insolado laser
(del ordenador a la plancha, sin fotolitos ni montaje).

los textos y las imagenes en N/P. Base milimetrada trans-
parente. Papel, papel milimetrado. Astralones, celo, pega-
mento en «spray». Limpiadores antiestatico de astralo-
nes. Cruces de registro. Tiras de control de calidad. Prue-
bas en papel heliografico (ferros). Textos e imagenes
montados sobre el astralon para transferir a forma impre-
sora. Planchas oftset (Negativo/Positivo). Quirnicos pro-
cesadora de planchas (revelader. goma). Corrector y pin-
celes. Esponjas, etc. Papeles heliograficos. Amoniaco.
Gomas o cauchos para flexografia. Pantallas de serigrafia
(marcos vy sedas). Lacas, emulsion, pinceles, disolventes
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para pantallas. Material sensible de transferencia a la
seda (serigrafia). Material sensible de transferencia al
cilindro de hueco. Opalinas para «helio-kishographs.

¢) Productos o resultados del trabajo: planchas para
impresién offset. Cilindros para impresion de huecogra-
bado. Cauchos o gomas para impresién flexografia. Pan-
tallas para impresion en serigrafia.

d) Procesos. métodos y procedimientos: trazado y
desarrollo de obra grafica manual. Montaje o imposicién
de los textos y las imagenes manualmente. Insolado,
procesado de planchas offset. Grabado de cilindros de
.hueco mediante acidos, o electronicamente (helio-klis-
hograph). Insolado y revelado de gomas y cauchos para
flexografia. Insolado y revelado de pantallas emulsiona-
das o con material sensible transfer.

e) Informacién: naturaleza, tipos, soportes: drdenes
de trabajo (ficha técnica). Instrucciones de realizacion.
Modelo o maqueta. Gamas o pruebas de textos e ima-
genes fitmadas. Pantones y cartas de colores. Pardmetros
preestablecidos para controlar transferencia de valores
tonales, latitud, resolucién, diagrama de insolacién y con-
tactos defectuosos. Documentacion técnica de maqui-
nas de impresién (como espacio de mordazas de Ja plan-
cha y pinzas de papel, Colores en linea o convertibles).
Documentacion de proveedores. Tratamiento en post-im-
presion (sistema de encuadernacion y manipulado).

2.2 Evolucidn de la competencia profesional.

2.2.1 Cambios en los factores tecnolégicos, organiza-
tivos y econdmicos: '

Se mencionan a continuacion una serie de cambios
previsibles en el sector. que pueden influir en mayor
o menor medida en la competencia de la figura:

— Se prevé la modernizacidn de las estructuras empre-
sariales, incrementandose censiderablemente las inver-
siones en bienes de equipo, con renovacién de la maqui-
naria principalmente en areas de montaje e impresion,
asi como la aparicion de equipos de impresién directa
electrénica, :

— Crecimiento de la automatizacion en todos los pro-

cesos, en especial de los que suponen mano de obra.

— Incorporacién de nuevos materiales y tecnologias,
principalmente en preimpresién lo que implicara la sus-
titucion de equipos convencionales por otros mas avan-
zados y la adaptacidon o cambio de los procesos y sis-
temas productivos. )

— Incorporacién de tecnologia de comprension de
datos que facilitara la velocidad de transmision y alma-
cenamiento.

— Disminucién de la tirada media, por la incorporacidn

de las nuevas tecnologias, lo que permite abaratar las .

tiradas cortas. .

— Aumento de la productividad por la utilizacion de
filmadoras de gran formato, salida directa a plancha y
programas de imposicién.

— Aumento de imprentas rapidas que amplian su
cobertura absorbiendo trabajos de preimpresion y de
postimpresién, alcanzando una calidad aceptahle.

— Abaratamiento de las tiradas cortas por la incor-
poracion de las nuevas tecnoclogias, provocande una
mayor versatilidad en la toma de decisiones, relacionadas
con el tamano de la tirada. _

— Establecimiento de los estdndares de calidad a nivel
general en las empresas del sector como parametro de
competencia internacional.

— Incorpaoracion de dispositivos electrénicos de con-
trol de la calidad de impresion en la salida de maquina.

— Encargo de trabajos completos por parte del cliente
a empresas especializadas en una de las fases de: post-

ir]:jprgsién, impresion, preimpresién o agencias de publi-
cidad.

-~ Incorporacién de sistemas integrados que abarcan
gran parte del proceso desde puestos informaticos con
el traslado a los RIPS de algunos elementos de las maqui-
nas de impresion. —

— Desarrollo de la normativa de seguridad y preven-
cioén, asi-como de la medioambiental, y mayor exigencia
en su aplicacion.

2.2.2 Cambios en las actividades profesionales:

La incorporacién de las nuevas tecnologias a la pro-
duccién de artes graficas presenta la coexistencia tem-
poral y espacial de los procedimientos convencionales
y digitales en las diversas fases del proceso, especial-
mente en preimpresién (pelicula fotegrafica con presen-
cia a la vez de imagenes electrénicas y soportes opticos
y magneticos). El acercamiento de la preimpresion hacia
el cliente o hacia el autor debido_al desarrollo de inter-
faces gréficas que facilitan el uso generalizado de las
técnicas graficas. :

Los preocedimientos tradicionales van perdiendo
importancia en las grandes y medianas empresas lo gue
obliga a la readaptacion de su actividad. Las pequenas
empresas tradicionales irdn desapareciendo paulatina-
mente por la aparicion de nuevas pequefias empresas
con los procesos integrados en el campo de las nuevas
tecnologias.

La implantacion de los sistemas de calidad determi-
nara su conocimiento y aplicacion en la actividad de
este profesional.

La seguridad laboral y medioambientai debera cons-
tituirse en actividad de importancia creciente.

2.2.3 Cambi_os en la formacién: -

La incorporacidn de las nuevas tecnologias implicara
su conocimiento y la adaptacion de los profesionales
a los nuevaos sistemas productivos. :

La formacién en calidad debe perseguir la visién glo-
bal del sistema de calidad, asi como el conocimiento
de materiales, instrumentos y pardmetros implicados en
la calidad del proceso. .

Las exigencias de adaptacion y rendimiento enla pro-
duccidn en industrias graficas implicard tener una visién .
general de! proceso productivo en el que astd inmerso,
y su relacion con las distintas fases de dicho proceso.

2.3 Posicion en el proceso productivo.

2.3.1 Entorno profesional y de trabajo:

Esta figura se ubica en el sector de artes graficas,
prensa y publicidad, en empresas grandes v medianas
dedicadas a:

— Trazado, montaje y obtencién de la forma ifmpre-
sora.

—Tratamiento de textos e imagenes.

— Ensamblado y filmado.

Estas actividades se constituyen en subsector propio
{preimpresion) o forman parte de empresas que cuentan
con todo el proceso grafico en las que existen el resto
de las fases de dicho proceswe: impresidn, encuaderna-
cidn y acabados.

El técnico en preimpresion se integrara en un equipo
de trabajo de su mismo nivel de cualificacion bajo la

- direccion de un mando intermedio.

2.3.2 Entorno funcional y tecnolégico:

Atendiendo a la estructura organizativa de la empresa
y proceso productivo en el que opera puede asumir un
mayor o menor namero de funciones que pueden ir des-
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de el tratamiento de textos e imagenes, ensamblado,
filmado hasta el trazado vy distribucién de la obra a
imprimir,

Las técnicas y conocimientos tecnolégicos que inter-
vienen en su trabajo abarcan el campo de las artes gra-
ficas. Se encuentran ligados directamente a:

— Proceso de produccion: conjunto de maguinas y
equipos de obtencion de la forma impresora, y de preim-
presion, y de técnicas a emplear. '

— Conocimiento de las caracteristicas y propiedades
de las materias primas de artes graficas (papel, tintas,
peliculas, formas impresoras, productos quimicos).

Ocupaciones, puestos de trabajo tipo mas relevantes:

A titulo de ejemplo, y especialmente con fines de
orientacion profesional, se enumeran a continuacion un
conjunto de ocupaciones y puestos de trabajo que
podrian ser desempefiados adquiriendo la competencia
profesional definida en el perfil del titulo. .

Teclista corrector-compaginador, Técnico de trata-
miento de textos. Corrector tipografico. Fotdgrafos. (Fo-
torreproductor). Preparador de imagenes. Escanista. Téc-
nico de tratamiento de imagenes. Trazador-montador.
Huecograbadores. Tiradores de pruebas. Pasadores de
pantallas de serigrafia. Pasadores de gomas o cauchos
de flexografia.

3. Ensenanzas minimas

3.1 Objetivos genarales del ciclo formativo.

— Interpretar y-comprender la informacién técnica
y. en general, todo el lenguaje simbdlico asociado a las
operaciones y control de trabajos realizados en la reim-
presion de artes gréaficas.

— Comprender y aplicar la terminologfa, instrumentos,
herramientas, equipos y métodos necesarios para la
organizacion y ejecucion de productos graficos.

— Interpretar los procesos de ejecucién y efectuar
la produccién de fotolitos y formas impresoras, con los
criterios de calidad y econdémicos previstos.

— Analizar y ejecutar los procesos de preimpresion,
con criterios de calidad y econdmicos. previstos. Com-
prender la interrelacién y secuenciacion lagica de las
fases de preimpresion, impresién, postimpresién, obser-
vando la correspondencia entre dichas fases y los mate-
riales, los equipos, fos recursos humanos, medios auxi-
liares, criterios de calidad y econdmicos exigidos, asi
como seguridad que debe ser observada en cada uno
de ellos,

— Sensibilizarse respecto a los efectos que las con-
diciones de trabajo pueden producir sobre la salud per-
sonal, colectiva y ambiental, con el fin de mejorar las
condiciones de realizacion del trabajo, utilizando medi-
das correctivas y protecciones adecuadas.

— Comprender el marco legal, econdmico y organi-
zativo que regula y condiciona la actividad industrial,
identificando los derechos v las obligaciones que se deri-
van de las relaciones laborales y adquiriendo la capa-
cidad de seguir los procedimientos establecidos y de
actuar con eficacia en las anomalias que pueden pre-
sentarse en los mismos.

— Utilizar y buscar cauces de informacidén y formacian
relacionada con el ejercicio de la profesion, que le posi-
biliten el conocimiento y la insercion en el sector de
artes graficas y la evolucidn y adaptacion de sus capa-
cidades profesionales a los cambios tecnoldgicos y orga-
nizativos del sector. . :

3.2 Mddulos profesionales asociados a una unidad de competencia.

Médulo profesional 1: tratamiento de textos

Asociado a la unidad de competencia 1: tratar textos

CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIOS DE EVALUACION

1.1 Analizar los distintos procesos de tra-|~ Relacionar y secuenciar las distintas fases de los procesos de trata-

tamiento de los textos y los equipos
implicados. .

de textos.

miento de los textos (preparacién del original, composicién, compa-
ginacién y correccion) con: :

El tipo de original (mecanaografiado, en soporte informatico sin com-
poner o medio compuesto).

El numero de paginas que se desean.

Las instrucciones tipograficas establecidas.

— A partir de un original ya marcado, reconocer los signos, abreviaturas
o0 codigos convencionales empleados.
— A partir de un tleterminado texto:

Seleccionar et programa aprbpiado. para su picado o importacién.
Crear y aplicar hojas de estilo, con especificaciones tanto de caracter
como de parrafo.

— ldentificar y comparar los distintos formatos gréficos (informaticos) para
importar/exportar texto, segin el grado de compatibilidad y compo-
sicion tipografica que permitan.

- Relacionar los distintos modos de disponer los textos en funcién de
su posterior utilidad:

Filmados en galerada. _
Filmados ya compuestos en columnas, con hueco para las imagenes.
En soporte digital para posterior montaje informatico con imagenes.

— Describir los equipos mas significativos utilizados en el tratamiento
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1.2 R_ealizar las operaciones de prepara-|—
cidn de los originales que se van a
tratar. -

1.3 Aplicar los programas de tratamiento | —
para disponer los textos del modo
mas apropiado y conseguir la calidad
requerida.

1.4 Analizar los errores que aparecen en |—
el tratamiento de textos, relacionan-
dolos con sus causas y métodos de
correccién.

1.5 Utilizar con destreza los medios y|—
equipos de tratamiento de textos.

Describir y utilizar los distintos sistemas de unidades tipométricas
empleados en el tratamiento de textos.
A partir de un original mecanografiado:

Calcular el cuerpo e interlineado general del texto para su ajuste en
un espacio determinado. ) _ ]

Calcular tos caracteres por pagina-mediante la longitud media de la
linea.

A partir de un original planificar previamente la obra con criterios esté-
ticos y de legibilidad, teniendo en cuenta:

Cuerpo, interlineado e interletraje.

Familia y subfamilia tipografica.

Sangrias.

Alineaciones de parrafo.

Formato de pagina, margenes, columnas y corondeles,

Describir los distintos sistemas de entrada y tratamiento de texto:

OCR
Soporte magnético:

Discos y cintas.
Red informatica.
«Modem».

Programas y entornos operativos: Macintosh, Windows, DOS.

A partir de un supuesto de tratamiento de.textos caracterizado
adecuadamente:

Detectar sobre pantalla defectos en el texto (faltas de ortografia, repe-
ticiones, mezcla y transposicidn de caracteres, descuido de normas
composmvas) debidos a deflmenmas del original, del picado o del
equipo de tratamiento.

Proponer y aplicar medidas correctoras oportunas, en funcién de las
indicaciones del producto final que se desea obtener y de los criterios
estéticos establecidos.

Relacionar el formato grafico (informético) de salida con las fases inme-
diatamente posteriores del proceso.

A partir de una prueba de las galeradas de texto, revisar y ‘marcar
aquellos errores detectados en:

Sangriasy espaclados.

Particion de palabras.

Capitulos, titulos y ladillos.

Llamadas de nota o cita.

Normas de composicion de las letras y su forma.
Ortografia.

A partir de una prueba de la compaginacién del texto, revisar y marcar
aquellos errores detectados en:

Folios, correlacion de partes de la obra.

" Blancos.

Cabeceras.

A partir de una prueba marcada, aplicar las correcciones con los pro-
gramas y utilidades adecuados.

A partir de ejercicios practicos de tratamiento de textos:
Transcribir el texto utilizando el teclado QUERTY consiguiendo la rapidez
requerida.

CONTENIDOS BASICOS {duracién 160 horas) c} Normas de composicion y estilistica:

a) Procesos de tratamiento de textos.

b} - Equipos y programas de entrada y tratamiento:

Plataformas informéaticas.
«Software» de tratamiento de textos.
Tipografia digital.

Tipometria.

Tipologia.

Uso de las distintas familias y subfamilias.
Tipos de alineaciones de parrafo.

-
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.d} Correccion y célcuto de originales:

e} Operatoria de teclados:

Simbologia. Manejo de teclados en ordenadores. -
Matrizaje. Destreza en el teclado.
Médulo profesional 2: tratamiento de imégenés
Asociado a la unidad de competencia 2: tratar imagenes
CAPACIDAﬁES TERMINALES - CRITERIOS DE EVALUACION

2.1 Interpretar ordenes de produccién

utilizadas en el tratamiento de las

imAgenes.

2.2 Analizar los distintos procesos de tra-
tamiento de la imagen y los equipos
implicados.

~—

2.3 Relacionar/identificar materiales vy
productos de entrada y salida, en
cada fase del tratamiento de ima-
genes.

2.4 Realizar las. operaciones de prepara-
cién de los equipos de tratamiento
de imagenes.

A partir de una ficha de preduccion:

Reconocer tos signos y terminologia del dimensionado y modo de repro-
duccion del color.
Identificar/describir:

Clase de original a tratar.
Tipos de materiales a emptlear.
Tiempos de ejecucion.

Relacionar y secuenciar las distintas fases de los procesos de trata-
miento digital de la imagen (escaneado, modificaciones espaciales,
modificaciones tonales, establecimiento de los parametros de salida
y procesado) con los productos de entrada, salida, fos equipos y las
operaciones realizadas en cada fase.

Relacionar y secuenciar las distintas fases de los procesos de trata-
miento convencional de laimagen {ampliacién/reduccién, retoque, esta-
blecimiento de los parametros de salida, exposiciones y procesado)
con los productos de entrada, salida, los equipos y las operaciones
realizadas en cada fase.

- Describir los distintos formatos graficos {informaticos) y comparar sus

posibilidades respecto al tipo de imagenes de las que pueden contener
informacion;

Formatos de objetos.
Formatos de «bitmapsn».

« Formatos de «bytemapsn.

Analizar las caracteristicas que deben de tener los materiales fotosen-
sibles (peliculas y papeles) empleados en el tratamiento de imagenes.
Diferenciar los tipes de materiales fotosensibles y los distintos formatos
(tamarios) de salida empleados en el tratamiento de imégenes.

Analizar los distintos soportes informaticos en que se puede suministrar
y tratar la imagen:

Magneéticos:
Disco.
Cintas.

Opticos:

CD-ROM.
WORM. ‘
Discos opticos borrables.

Identificar y evaluar los tipos de originales empleados en el tratamiento
de imagenes, considerando el detalle y contraste, ademas del grano
de la emulsion (en el caso de originales no digitales).

Identificar y evaluar los parametros vy distintos modos de disponer ima-
genes sobre el material fotosensible de cara a su impresion:

Linea. -
Tramado bianco y negro.
Selecciones de color.

Diterenciar y describir las caracteristicas y funcionamiento de los equi-
pos de tratamiento de imagenes y sus modos de calibracion.

-

A partir de un original, poner a punto los equipos de tratamiento que
intervendran, asignando los pardametros de regulacién segun:

El tipo de original.

El modo de tratamiento.

Las variaciones que se van a apllcar

El producto impreso final que se quiera obtener.

En el supuesto de seguir técnicas digitales, seleccionar y aplicar dies-
tramente el tipo de «software» (editores de «pixels», de objetos, admi-
nistradores de color) més adecuado para el trabajo a realizar.
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2.6

2.7

Aplicar y controlar los programas de
tratamiento (segln técnicas digita-
les) para disponer las imagenes del
modo mas apropiado, segin su natu-
raleza.

Operar y controlar las camaras foto-
graficas y prensas de contacto (se-
glin técnicas convencionales} para
disponer las imagenes del modo mas
apropiado, segun su naturaleza.

Operar y controlar los equipos de
salida, tanto de pruebas sin fotolito
(impresoras) como de filmacién {fil-
madoras y «recorders»), mantenien-
do los pardmetros de operacion y
obteniendo la calidad establecida.

Analizar las distintas fuentes de iluminacién/ exposicién y su influencia
en la reproduccion:

lluminacién del original:

Lamparas halégenas.
Lamparas de xenon.

Exposicion:

Rayos catodicos.
Laseres.

Disponer los liquidos de la procesadora, atendiendo a los ajustes nece-
sarios ocasionados por los siguientes factores:

Tiempo. -
Concentracién.
Agitacién.
Agotamiento.

-

Calcular y analizar las curvas de calibracion de los distintos equipos,
aplicando las medidas correctoras:

Camaras, prensas de contactos y escaneres.

Monitores. )
Filmadoras e impresoras.

Procesadoras.

A partir de un tipo de trabajo te tratamiento de imagen:

Seleccionar el programa apropiado, para digitalizar la imagen del modo
apropiado.
Asignar los parametros en los distintos menus del programa.

Detectar sobre pantalla los defectos de la imagen digitalizada debidos
a deficiencias del original y/0 de los equipos de tratamiento.

Aplicar medidas correctoras oportunas en funcién del producto final
que se desea obtener y de los parametros establecidos (resolucidn
espacial, detalle, contraste, modelos de color, curvas tonales y flltros)
Relacionar el formato grafico (informatico) de salida con las fases inme-
diatamente posteriores del proceso.

A partir de un original, relacionar los tipos de exposiciones {principal,
«bumpn, flas) con el intervalo de luces o tonos del original sobre el
que actda y los efectos que conllevan.

A partir de un original y una dsterminada ampliacién, aplicar la expo-

'sicién apropiada, ajustando el tiempo y el intervalo de densidad de

la trama, $egun el original y el factor de ampliacién adecuado.

A partir de un fotolito u original de linea aplicar la exposicion adecuada
en la prensa de contactos, ajustando el tiempo y la densidad.

A partir de un fotolito, efectuar sobre el mismo las operaciones de
retoque necesarias:

Uso de reservas.
Opacado.

Uso de méscaras.
Escuadrado.

Relacionar las clases de filmadoras con el tipo de trabajo a realizar.
Proponery aplicar, en funcidn de las indicaciones de un supuesto cliente,
del dlSpOSltlvo de salida y de la clase de producto en si, los parametros
de salida més adecuados:

Lineaturay forma del punto.

Angulos y sistemas de tramado.
Formato y orientacion de la imagen.
Soporte fotogréafico o fichero.

Salida calibrada y marcas de registro.

Analizar los diferentes sistemas para disponer el material fotosensible
sobre la filmadora o «recorder» y en la procesadcra.

Distinguir sobre las pruebas de impresora los defectos en ia imagen
debidos a la limitacion de los equipos de salida de’ios causados por
un establecimiento erréneo de los parédmetros.
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CONTENIDOS BASICOS {duracién 220 horas) c} Reproduccién del color:

a) Equipos de entrada:

Camaras. Tiempos de exposicion.
Prensas de contactos.
Escaneres. Funcionamiento.

b} Transformaciones en la imagen:

Cuatricromias. Se!ecciones acromaticas.
Tramado digital. Técnicas.

d) Fiimacién de la imagen:

“Filmadoras. Caracteristicas.
Quimica fotografica. El proceso de revelado.
Impresoras. Caracteristicas.

Originales. Tipos de originales. Caracteristicas. e) Calidad del proceso de tratamiento de imagenes:
Formatos graficos (informaticos). Resolucién. Pruehas intermedias.
«Softwaren de tratamiento de imagenes. «llustrator. Control densitométrico. o

«Photoshop». Correccién de defectos del original.

Médulo profesional 3: ensamblado y filmado de textos e imagenes

Asociado a la unidad de competencia 3: ensamblar y filmar textos e imagenes

CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIOS DE EVALUACION

3.1 Interpretar la orden de trabajo e infor-

macion utilizada para la produccion
de documentos en el ensamblado y
filmacidn de textos e imagenes.

3.2 Analizarlos procesos para ensamblar
y filmar textos e imagenes, segin la
naturaleza y ios equipos implicados.

3.3 Realizar las operaciones para la pre-
paracidon y puesta a punto de los prin-
cipalas medios de tratamiento de la
informacion, utilizados para ensam-
blar y filmar textos e imagenes.

— A partir de la documentacion técnica (ficha técnica del proceso grafico):

Identificar las caracteristicas del trabajo:
Plazos de finalizacion.
Clases de papel (gramaje, textura, colores).
Maquina de imprimir (tamario). _ _
Colores (tintas planas, colores de cuatricromias o arnbos}
Dimensiones de la publicacion. )
Sangrados (ilustraciones que salen fuera de la pagina).
Compatibilidad de los formatos gréaficos.

Reconocer simbologia:
Valorar estéticamente la disposicién de los elementos que integran
la pagina o magqueta.
Identificar o definir:

Lineatura de trama.

Resolucion de la filmadora o impresora.
Angulos de trama.

Reventados, scbreimpresion.

Relacionar el trabajo de ensamblar y filmar textos e inagenes con:

El procedimiento de impresién al que va destinado el trabajo (offset,
huecograbado, flexografia, serigrafia) pliegos o bobina.

La orden de impresion para las tintas planas y los colores de cuatrinomia

(sobreimpresidn de una tinta plana sobre otra).
Los estandares de color que maneja el impresor.

A partir de una maqueta ¢ boceto y de unos determinados originales:

Establecer las fases del trabajo que hay que realizar y los programas
de tratamiento de imagen, maquetacion e imposicion de paginas
que se van a utilizar.

Seleccionar el dispositivo de salida adecuado al producto que se pre-
tende obtener,

Analizar las fases del trabajo que caracterizan el proceso relacionandolas
con los medios de produccién o tratamiento de la informacién (ela-
boracién de bocetos a mano o directamente en el ordenader, creacion
del documento). -

Relacionar 1os equipos gue componen los medios de produccion y tra-
tamiento de la informacién con sus funciones y aplicaciones {disquetes,
«modemn», discos duros, ordenadores, monitores, sistemas OPl, RIP,
memorias, laser, mecanismos de exposicion, sistemas de transporte
de pelicula, «recorders», redes, sistemas de salida directa a plancha).

Describir y diferenciar las caracteristicas y funcionamiento de los medios
de produccién (escéneres, redes, ordenadores, «Rips», filmadoras), pro-
gramas y productos intermedios.

Calibrar equipos de monitorado, insolacién, procesado y obtencién de
pruebas.

Disponer los materiales adecuadamenite en los equipos a fin de cbtener
el resultado requerido, considerando:
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3.6

3.7

Operar los principales medios de pro-
duccién y programas {textos, image-
nes, graficos) para la realizacién de
todo tipo de documentos.

-Operar y controlar los equipos de

obtencién de pruebas, tanto para los
proyectos en color como en B/N,
anteriores o posteriores a la filma-
cion.

Realizar las comprobaciones de cali-
dad en los distintos procesos de
ensamblar y filmar textos e image-
nes.

Las clases de pelicula o papel que se van a utilizar.

- El material de pruebas.

Los liquidos de revelado y el ajuste necesario ‘de los siguientes factores:
temperatura, velocidad de la procesadara, reposicion, frecuencia.

A partir de la ficha de mantenimiento de los medios de produccion
utilizados para ensamblar y filmar texto e imagenes:

Identificar los elementos que hay que mantener.
Realizar operaciones de mantenimiento de uso (reposicién de materiales
y productos, limpiezas).

Elaborar un plan de mantenimiento con las anomalias o alteraciones
mas frecuentes que se puedan dar durante el funcionamiento regular
de los medios de producciéon utilizados en ensamblar y filmar textos
e imagenes,

A partir de una maqueta y unos originales dados crear un documento,
consiguiendo:

El ajuste de medidas (formato de pdagina, margenes, nimero de
columnas).

La importacién de textos, graficos ¢ imagenes.

Aplicacion de hojas de estilo.

Posicionamiento de grafismos y contragraflsmos

La filmacién.

A partir de un fichero con una revista o un !ibro ya compuesto y listo
para su filmacion, operar un programa de imposicién electrénica de
paginas, teniendo en cuenta:

El formato de pagina.
El formato de la filmadora.
El tipo de encuadernacion.

A partir de una prueba de impresora determinada, proponer y aplicar
las medidas correctoras oportunas segun:

La calibracién de los dispositivos de salida (impresora, equipo de obten-
cién de pruebas, filmadora).

La relacién lineatura-resolucion de salida.

Seleccion de color normal o acromatica.

Relacionar las clases de «recorders» y filmadoras con el tipo de trabajo
que se va a realizar segtin tamafo, elementos que componen el docu-
mento, grado de calidad deseado para el producto final y plazos de
entrega.

Relacionar las causas-efectos del reajuste de los parametros en las

distintas méquinas, en funcion de los datos técnicos y del tipo de trabajo
que se va a realizar:

Calibrado y graduacion de las impresoras y flimadoras
Ganancia de punto.

Registro y reventados.

Sobreimpresion y reserva de colores.

Especificacion de sangrados.

Negro de cuatricromia UCR.

Clasificar los distintos tipos de pruebas B/N y color, mas utilizadas
en el itinerario seguido desde el disefio electronico de pagina hasta
la impresion {pruebas de monitor, pruebas digitales, pruebas fotoqui-
micas, pruébas’de impresién).

A partir de los fotolitos de una cuatricromia determinada obtener una
prueba de color seglin las técnicas especificas de cada sistema (pruebas
fotoguimicas, prensa de pruebas).

Relacionar cada fase del proceso de obtencién de pruebas con el precio,
tipo de papel, tipo de maquina de |mpresu5n tiempo y resolucion.
Describir los equipos de obtencion de pruebas: «insoladoran, laminadora,
procesadora, relacionéndolos con los distintos tipos de pruebas deman-
dadas en los procesos de preimpresion.

Describir las fases y conceptos fundamentales de un proceso de control
de calidad en el ensamblado y filmacidn de texto € imagenes.

Realizar la comprobacidén de la calidad de las separacianes en pelicula
con las observaciones y mediciones siguientes:
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Busqueda de rayas, raspaduras y otros dafios de la pelicula; las areas
borrosas.
Densidad maxima de las areas negras en las separaciones en pelicula.
Valor del punto de los matices y semitonos.
° Lineaturas y niveles tonales (en degradados); ausencia de-«moiréss.
Describir el proceso de calibracion al que hay gue someter a los dife-
rentes medios de produccidn o tratamiento de la informacidén para
obtener pruebas fieles en las separaciones de color {monitor, sistemas
de pruebas, filmadoras, procesadora).
Diferenciar y describir las caracteristicas y funcionamiento del equi-
pamiento especifico de medicidn utilizado para controlar la calidad
(«densitdometro», Herramientas para medir angulos de trama y «li-
neatura»).
Explicar las caracteristicas de calidad mas importantes del producto
final.
A partir de un caso practico caracterizado, identificar los «defectos»
- en el control final del producto, teniendo en cuenta:
Las dimensiones del documento.
El posicionamiento de todos los objetos (textos, imagenes y graficos)
' en las separaciones.
L a extension de los objetos sangrados.
La presencia de todos los caracteres y fuentes.
El «reventadon de las areas {si procede}.
Las marcas de filmacidn especificadas.
La ausencia de «moirés». .
La homogeneidad y uniformidad de los degradados y matices.
CONTENIDOS BASICOS (duracion 190 horas): ~ Hojas de estilo, plantillas.
-0 . Modelos de imposicién y plegado de paginas (libros
) 9) Equipos y programas para ensamblar textos e y revistas}.
imagenes:

Programas de maquetacion. Caracteristicas.
Procesadores de imagen «raster» {urips»). Caracteris-

ticas.

Sistemas OPI. Caracteristicas.
b) Composicidn y disefo:

QOriginales. Tipos.

Componentes del proyecto grafico.
Fuentes y composicion de los tipos.
Compaginacion. .

c) Materiales:
Emulsiones fotogréficas. Procesado.

d) Pruebas:

Sistemas de pruebas. Tecnicas de obtencion. Apli-
caciones.

e) Calidad del proceso de ensamblado y filmado de
textos e imagenes:

Calibracién de equipos de prueba.
Variabies de calidad de texto e imagenes.

Mddulo profesional 4: montaje y obtencién de la forma impresora

Asociado a la unidad de competencia 4: trazar, montar y obtener la forma impresora

CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIOS DE EVALUACION

4.1

4.2

Interpretar las ordenes de trabajo y
la informacién técnica utilizadas en
el montaje y la obtencién de la forma
impresora, y cumplimentar las hojas
de produccion e incidencias.

Analizar las distintas fases del mon-
taje y obtencion de la forma impre-
sora, a partir de los fotolitos vy de la
orden de produccion.

— A partir de la ficha tecnica y la maqueta de un impreso:

Reconocer la simbalogia.

Valorar estéticamente la dispasicion de los elementos que integran
una forma. .

Identificar tiempos de ejecucidn y tipos de materiales.

Reconocer los colores por sus valores tonales y por la angulacion.

Cumplimentar debidamente las hojas de produccién e incidencias.

lIdentificar/describir los distintos simbolos utilizados en el trazado vy
montaje:

Lineas de corte.
Lineas de doblado.
Borde de pinzas.
Cruces de registro.
Testigo de costado.

Relacionar el tipo de trazado con:

La clase de original. _ _
El formato de la maquina de impresion.
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CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIOS DE EVALUACION

4.3 Preparar los equipos y materias pri-
mas utilizadas en el montaje y obten-
cion de la forma impresora.

4.4 Realizar diestra y pulcramente las
operaciones de trazado y montaje.

4.5 Realizar las operaciones para la
obtencién de la forma impresora.

El tamano de papel disponible.
La clase de encuadernacion.
El sistema de impresion.

Diferenciar y describir las caracteristicas y funcionamiento de los dis-
tintos sistemas de obtencién de formas impresoras y sus modos de
calibracion.

Describir las secuencias de trabajo que caractenzan las operaciones
basicas de montaje y pasado, relacionandolas con herramientas, Gtiles
y maquinas.

Relacionar la calibracion de la «insoladora» con el original y la forma
impresora.

Describir las caracteristicas y funcionamiento de los equipos de montaje
y obtencién de la forma impresora (insoladora, procesadora).

Describir las diferentes clases de materias primas que se van a utilizar
{planchas, cilindros, liquidos de procesado).

Calibrar equipos de «insolacién» y procesado.

Disponer los materiales adecuadamente en los medios de produccion,
a fin de obtener las formas impresoras.

A partir de la ficha de mantenimiento de la maguina:

Identificar los elementos a mantener.

Realizar metddicamente las operaciones de mantenimiento de uso
(bombas de vacio, niveles de aceite, actividad de las lAmparas, dis-
tribucién de la luz, limpieza de tanques, transporte, actividad y rege-
neracion de los liquidos de procesado) siguiendo las instrucciones
del fabricante y observando normas de seguridad y medioambiental.

A partir de los fotolitos de un oujii;:;inal dado trazar pulcramente y con
exactitud la obra en el pliego, teniendo en consideracion:

Lineas de corte y doblado.
Lineas de referencia:

Borde de pinzas.
Lineas centrales.
Cruces de registro.

Variantaes:

Casados.
Volteo del papel. .
Blanco y retiracion a la vez,

La distribucién armdnica del pliego.

A partir de un trazado dado:

Seleccionar los materiales y productos intermedios adecuados al trabajo
que se va a realizar.

Manipular, segun las técnicas de montaje apropiadas, los fotolitos de
acuerdo con su naturaleza (positivos, negativos, cuatricromias).

Ajustar con precision Ios fotolitos de los distintos colores que hay que
‘reproducir.

Imponer 0 montar sobre ios distintos soportes {astralones, pellculas
opalinas) los trazos, las tiras de control (en cuatricromias) y las ima-
genes que han de ser transferidas a las formas impresoras {color
a color, en negativo o en positivo).

Relacionar las distintas tonalidades del fotclito con la profundldad y
tamanfo del alveoclo en el cilindro de hueco.

Describir los mecanismos de «insolacion» y procesado utilizados para
la obtencion de la forma impresora,

Analizar y relacionar las operaciones mas caracteristicas de insolacion.
Analizar las operaciones de obtencion de la forma impresora.

Describir las distintas fuentes de |Ium|namon/exposnc10n ¥ su influencia
en la transferencia de la forma.

A partir de un montaje dado:

Obtener los ferros del montaje.

Relacionar y elegir las clases de equipos utilizados en la obtencnén
de la forma impresora con el tipo de sistema de impresion.

Disponer correctamente el material fotosensible que hay que exponer
en la obtencion de la forma.
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Seleccionar los tiempos de exposicién adecuados segin la sensibilidad
de los materiales utilizados.

Transferir el montaje a la forma impresora (plancha, cilindro o pantalia).

Evaluar la calidad de la transferencia (valores tonales, latitud de expo-
sicion, resolucion y «floun) y corregir los defectos mediante los pro-
ductos adecuados.

CONTENIDOS BASICOS (duracién 50 horas) c) Materiales:

Formas impresoras. Exposician.

Materiales sensibles. Peliculas fotograficas, emulsio-
nes. Otros materiales (plasticos, opacos, papel de mon-
taje, peliculas). )

a) ' Procedimientos de montaje y obtencién de la for-
ma impresota:

Modelos de plegado y sistemas de encuadernacion.

Trazados. Clases. Emulsiones
Distribucidn de la obra en el pliego. Montaje. - . .
Forma impresora. plieg J d) Calidad del proceso de montaje y obtencion de

ta forma impresora:

Normas de calidad.
Tiras de control.
Resolucién.

b) Maquinas de «insolacién», procesado y grabado:

Insoladoras. Caracteristicas. Fuentes de luz.
Procesadoras. Clases.

3.3 Maédulos profesionales transversales.

Médulo profesional 5 (transversal): materias primas en artes graficas

CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIOS DE EVALUACION

5.1 Reconocer y analizar as principales Reconocer y describir las caracteristicas de la estructura de papeles,
propiedades y caracteristicas de los cartones, cartoncillos, cartulinas y otros soportes de impresion. |
materiales utilizados en los procesos Reconocer y describir las principales caracteristicas y propiedades fisi- |
-de produccion de artes gréaficas. cas y quimicas de los soportes, expresandolas.en. sus unidades

correspondientes.
Reconocer y describir 1as principales caracteristicas y propiedades fisi-
coquimicas de las tintas, barnices, pigmentos, colorantes, aceites, sol-
ventes, expresandolas en sus unidades correspondientes.

' Reconocer y describir {as principales caracteristicas y propiedades fisi-
cas y quimicas de las formas.
Caracterizar los principales defectos y alteraciones de los distintos sopor-
tes utilizados en la produccion grafica.
A partir de muestras de soportes, tintas y formas impresoras, identificar
‘por su nombre comercial los materiales principales utilizados en la
industria grafica. : _

5.2 Analizar el comportamiento de los Describir los principales pigmentos, aceites, solventes y barnices rela-
principales materiales (productos, cionados con las tintas.
tintas, barnices, planchas y soportes) Describir los principales materiales de procesado y productos quimicos
empleados en los distintos sistamas relacionados con las formas impresoras y demds emulsiones sensibles.
de preimpresion, impresion, encua- Relacionar los distintos materiales con el tipo de sistema de impresion,
dernacién y manipulados, relacio- encuadernacion o manipulados utilizado y el ndmero de ejemplares
nandolos con su aplicacién. de la tirada. '

Relacionar las propiedades de los materiales con los requerimientos
de comportamiento en los distintos procesos.

5.3 Evaluar las caracteristicas de las Relacionar la durabilidad y comportamiento de los distintos soportes

variables de calidad de las materias
primas, utilizando instrumentos apro-
piados.

de la produccién gréfica con las alteraciones que éstos sufren a causa
de: la humedad y temperatura, el almacenaje. la direccién de ia fibra
y la composicion de las pastas. ) _ :
Relacionar la durabilidad y comportamiento de las distintas tintas y
productos gquimicos utilizados en la produccion grafica con las alte-
raciones que éstos sufren a causa de: la temperatura, la humedad,
su composicién, la oxidacion, la luz.

Diferenciar las caracteristicas y funcionamiento de los instrumentos
de medicion utilizados para el control de calidad de materias primas.
A partir de un caso practico de un ensayo, manejar los Utiles e ins-
trumentos de medicion (higrémetro, termdmetro, balanza de precision,
viscosimetro, microscopio, IGT) para obtener los valores de humedad,
presion, densidad. variaciones de dimension de soportes. materiales
v rgac}erias primas, expresando correctamente los resultados de las
medidas. :
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CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIOS DE EVALUACION

5.4 Analizar el proceso de almacena-|—

miento de materiales utlllzados enlas
artes graficas. -

5.5 Preparar materias primas segln|—

especificaciones técnicas y siguien-
do la normativa de seguridad e higie-
ne vigente, - -

A partir. de un supuesto practico caracterizado debidamente por unocs
estandares de calidad, determinar los materiales adecuados para la
produccion.

Explicar los sistemas de almacenamiento caracteristicos de las empre-

sas de artes graficas. ,
Explicar las caracteristicas de equipos y medios de carga, transporte .
vy descarga de materiales utilizados, relacionandclos con sus apli-
caciones.

Relacionar los materiales con los procedimientos y condiciones que
requiere su almacenamiento.

Describir los componentes y diluciones que se deben emplear en la
preparacnon de productos quimicos en funcion del proceso que se va
a sequlir.

Realizar las mezclas y acondicionamiento de las materias primas segun
los parametros (pantones, procesados) establecidos, respetarido tas nor-
mas de seguridad e higiene.

Comprobar que la preparacion de las materias se adecuUa a los resultados
previstos.

Relacionar los materiales empleados en artes graficas con la normativa
medicambiental, considerando los sustitutos de los productos utilizados
tradicionalmente.

Identificar los riesgos y nivel de peligrosidad que supone la manipulacién
de los distintos materiales y productos empleados en artes graficas.

CONTENIDOS BASICOS {duracion 80 horas) Distintas formas impresoras segin los sistemas de

a) Soportes de impresion:

Clasificacion.
Propiedades

impresion.
Preparacion y mezcla de productos para el procesado.

d) Materiales complementarios:

Clases de pastas para el ESTUCHdO del papel o del Barnices, colas, dorados, peliculas de estampacion,
cartoncitlo. ' telas.

Acandicionamiento Manipulacion y preparacion.

b) Tintas: e) Transporte, émbalaje, almacenamiento.

Propiedades. f} Control de calidad de materias primas:

Clasificacion segun el sistema de impresion.

Mezcla de tintas (Pantone).

Proceso de control: cdntrol sobre los materiales {pa-
pel, tintas), control de la viscosidad, tiempos de secado,

, , ' L g resistencia al frote y a arafiazos de barnices y coias.
c) For : . - . :
) mas impresoras y peliculas fotograficas: Normativa de calidad. Calidades comerciales.
Clases de emulsiones. Tipos de peliculas fotograflcas Equipos e instrumentos.

Procesado de materlal sensible.

Procedimientos de inspeccién y recepcion.

Madulo profesional 6 (transversal): procesos de artes gréaficas

CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIOS DE EVALUACION

6.1

Analizar el proceso grafico en su con- | —
junto y sus distintas fases: preimpre-
sion, impresién y postimpresion. —

Explicar las caracteristicas y configuracion tipo de las empresas segdn
la fase de produccidn.

Analizar, desde el punte de vista del disefo, las caracteristicas de un
proceso dado:

Formatos y medidas.
Tipologia.

Colores,

Soportes.

Encuadernacién y acabado.

A partir de un producto dado, relacionar y secuenciar las distintas fases
de preimpresion que han intervenido en su elaboracion;

Texto {(cuerpo, familia, estilo, parrafo, interlineado).
Tramas {lineatura, forma del punto y anguiacion).
Separacién de colores.

Sistemas de trazado y compaginacion utilizados.
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CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIOS DE EVALUACION

6.2 .Analizar el proceso de control de cali-
dad en un «proceso tipo» de artes
graficas.

6.3 Reconocer y analizar los parametros
y medidas del color empleados en
las artes graficas.

A partir de un producto dado, describir y reconocer las caracteristicas
del sistema de impresion utilizado segun:

Tipo de soporte utilizado.

Tintas: clases y capas.

Tramado.

Perfil de los caracteres.

Huella o relieve sobre el soporte.
Defectos en la impresion.
Numerc de pasadas en maquinas.

Analizar los diferentes sistemas de preimpresién, impresién y postim-
presion, describiendo y relacionando sus principales fases con las maqui-
nas, equipos, materias primas y productos.

‘Describir los sistemas electronicos de impresiéon mas significativos.
Distinguir los productos fotosensibles (emulsiones, peliculas, papeles,
formas), relaciondndolos con su espectro sensible, naturaleza quimica
y sistemas de impresion.

- Describir las fases y conceptos fundamentales de control de calidad

en fabricacion.

Describir de forma sucinta un proceso de control de recepcion.
Describir los instrumentos utilizados en el control de calidad (densi-
tometros, colorimetros, tiras de control, aparatos de control en linea
de produccién).

Describir las caracteristicas de calidad mas significativas de los pro-
ductos de:

Encuadernacién y manipulados: valoracion subjetiva, marcas de corte,
sefiales de registro, encolado, resistencia al plegado.

impresion:; densidad, «trapping», ganancia de estampacion, equilibrio de
color, empastado, deslizamiento.

Preimpresion: pruebas, estandares.

A partir de un producto impreso, y teniendo en cuenta unos estandares:

Seleccionar el instrumento de medicidn.

Realizar la calibracién del instrumento de medicion.

Realizar mediciones densitométricas, colorimétricas, del «trapping»,
ganancia de estampacidén y equilibrio de color.

Realizar medidas sobre la tira de control.

Comprobar el ajuste con los estandares establecidos.

A partir de una prueba de prelmpresmn y teniendo en cuenta unos
estandares de impresion:

Realizar las medidas densitométricas y colorimétricas.

Valorar que la reproduccion de la gama de colores se adecue con
los estandares fijados.

A partir de un producto que hay gue encuadernar y/o manipular, iden-
tificar y evaluar los defectos detectados en:

Formato y margenes.
Marcas de corte.
Sefales de registro.
Signaturas.

Sentido de fibra.
Repintados.
Troqueles,

Comprobar el estado final del impreso y relacionarlo con las especi-
ficactones dei manipulado.

Describir los espacios cromaticos: RGB, CMYK, HSB, CIE LAB.

Describir los aparatos de medida utilizados en el color: colorimstro,
brillometro, espectrofotometro.

Describir, las distintas fuentes de iluminacidn, temperatura de color
y condiciones de observacion.

A partir de las muestras de color:

ldentificar los parametros de color: bnilo, saturacion, tono e indice de
metameria.

Representar los valores colorimétricos en los espacios cromaticos.

Evaluar las diferencias de color y su posibilidad de reproduccion en
el sistema grafico.
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— Manejar los Utiles e instrumentos de medicién (higrometro, termoémetro,
balanza de precision, viscosimetro, microscopio, IGT) para obtener los
valores de humedad, presion,*densidad, variaciones de dimension de
soportes, materiales y materias primas.

a)

CONTENIDOS BASICOS {duracion 80 horas) _ b) Color y su medicion:

Proceso gréfico:

Tipos de productos gréficos.

~ Procesos de preimpresion. Clases de originales. Mate- c) Calidad en los procesos:
riales fotosensibles y procesos de revelado. Tramado.

Camaras, escaneres, filmadoras,
mas de pruebas.

Trazado y montaje. Elementos del montaje. . ticas.

~ Sistemas de impresion. Equipos, prestaciones, formas
impresoras, comparacion de fos distntos sistemas.

Naturaleza de la luz. ) N
Teoria del color. Sintesis aditiva y sustractiva del color.
Instrumentos de medida del color.

procesadoras y siste- Proceso de control de calidad en el proceso grafico.

Ensayos, instrumentos y mediciones mas caracteris-

Catidad en preimpresidon (ganancia de punto, equi-
librio de grises, densidad).
Variables de impresion {densidad de impresion, con-

. Tipos de tintas y papel para cada sistema de jmpre- traste, atrapado de tintas, ganancia de estampacion,
S10n. _ equilibrio de color y de grises). ‘
Encuadernacién, acabados y manipulados. Clases. Parches de control en la impresion. Medicion.

Prestaciones. Equipos. Caracteristicas.

Modulo profesional 7 (transversal}):

Calidad en postimpresién.

administracion, gestion y comercializacién en la pequefia empresa

CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIOS DE EVALUACION

7.1.

71.2.

7.3.

Analizar las diferentes formas juri-
dicas vigentes de empresa, sefialan-
do la mas adecuada en funcién de
la actividad econdmica y los recursos
disponibles.

Evaluar las caracteristicas que defi-

.nen los diferentes contratos labora-

les vigentes mas habituales en el
sector.

Analizar los documentos necesarios
para el desarrollo de |la actividad eco-
némica de una pequefia empresa, su
organizacioén, su tramitacion y su
constitucion.

— Especificar el grado de responsabilidad legal de los propietarios, segun
las diferentes formas juridicas de empresa.

— Identificar’ los requisitos legales minimos exigidos para la constitucion
de la empresa, segun su forma juridica.

— Especificar las funciones de los érganos de gobierno establecidas legal-
mente para los distintos tipos de sociedades mercantiles.

— Distinguir el tratamiento fiscal establecido para las diferentes formas
juridicas de empresa.

— Esquematizar, en un cuadro comparativo, las caracteristicas legales basi
cas identificadas para cada tipo juridico de empresa.

— A partir de unos datos supuestos sobre capital disponible, riesgos que
se€ van a asumir, tamafio de la empresa y ndmero de socios, en su
caso, seleccionar la forma juridica mas adecuada, explicando ventajas
e inconvenientes.

— Comparar las caracteristicas basicas de los distintos tipos de contratos
laborales, estableciendo sus diferencias respecto a la duracién del con-
trato, tipo de jornada, subvenciones y exenciones, en su caso.

— A partir de un supuesto simulado de la realidad del segtor:

Determinar los contratos laborales més adecuados a las caracteristicas
y situacion de la empresa supuesta.
Cumplimentar una modalidad de contrato.

— Explicar la finalidad de los documentos bésicos utilizados en la actividad
-econdmica normal de la empresa.
— A partir de unos datos supuestos,

Cumplimentar los siguientes documentos:

Factura

Albaran

Nota de pedido
l.etra de cambio
Cheque

Recibo

Explicar los trdmites y circuitos que recorren en la empresa cada uno
de los documentos.

-~ Enumerar los tramites exigidos por la legislacion vigente para la cons-
titucion de una empresa, nombrando el organismo donde se tramita
cada documento, el tiempo y forma requeridaos.
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CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIOS DE EVALUACION

7.4.

7.5.

7.6.

7.7.

Definir las obligaciones mercantiles,
fiscales y laborales que una emprega
tiene para desarrollar su actividad
econdmica legalmente. :

Aplicar las técnicas de relacién con
los clientes y proveedores, que per-
mitan resolver situaciones comercia-
les tipo.

Analizar las formas mas usuales en
el sector de promocién de ventas de
productos o servicios.

Elaborar un proyecto de creacion de
una pequena.empresa o taller, ana-
lizando su viabilidad y explicando los
pasos necesarios.

Identificar fos impuestos indirectos que afectan al trafico de la empresa
y los directos sobre beneficios. '

Describir el calendario fiscal correspondiente a una empresa individual
o colectiva en funcién de una actividad productiva, comerciat o de servicios
determinada.

A partir de unos datos supuestos cumplimentar:

Alta y baja laboral

Ndémina

Liquidacion de la Seguridad Social

Enumerar los libros y documentos que tiene que tener cumplimentados
la empresa con carécter obligatorio segiin la normativa vigente.
Explicar los principios basicos de técnicas de negociacion con clientes
y proveedores, y de atencion al cliente.

A partir de diferentes ofertas de productos o servicios existentes en
el mercado:

Determinar cuél de ellas es la mas ventajosa en funcién de los siguientes
parametros:

Precios del mercado
Plazos de entrega
Calidades
Transportes
Descuentos
Volumen de pedido
Condiciones de pago
Garantia

Atencion post-venta

Describir los medios mas habituales de promocién de ventas en funcion
del tipo de producto y/o servicio.
Explicar los principios basicos del kmerchandising».

El proyecto debera incluir:

Los objetivos de la empresa y su estructura organizativa.
Justificacidn de la localizacion de la empresa.

Analisis de la normativa legal aplicable.

Plan de inversiones.

Plan de financiacion.

Plan de comercializacion.

Rentabilidad del proyecto.

CONTENIDOS BASICOS (duracién 50 horas) e)

a} Laempresay suentorno;

Gestién administrativa;

Documentacién administrativa.
Técnicas contables.

Concepto juridico-econémico de empresa.
Definicion de la actividad.
Localizacién de la empresa.

b} Formas juridicas de las empresas:

El empresario individual.
Andlisis comparativo de los distintos tipos de socie-

dades mercantiles.

c} Gestidon de constitucion de una empresa:

Tramites de constitucion.
Fuentes de financiacién,

d) Gestién de personal:

Convenio del sector. ‘
leerer_ates tipos de contratos laborales.
Cumplimentacién de ndminas y seguros sociales.

Inventario y métodos de valoracién de existencias.
Calculo del coste, beneficio y precio de venta.

f) Gestidon comercial:

Elemgntos basicos de la comgrcializacién.
Técnicas de venta y-negociacion.
Técnicas de atencién al cliente.

g} Obligaciones fiscales:

Calendario fiscal. o
Impuestos que afectan a la actividad de la empresa.
Céleulo y cumplimentacién de documentos para la

liquidacién de impuestos indirectos: IVA e IGIC y de
impuestos directos: EOS e IRPF.

h) Proyecto empresarial.
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Moédulo profesional 8 {transversal): relaciones en el equipo de trabajo

CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIOS DE EVALUACION

8.1

8.2

8.3

84

8.5

Uttlizar eficazmente las técnicas de
comunicacién para recibir y transmi-
ur instrucciones e informacion.

Afrontar los conflictos y resolver, en
el ambito de sus competencias, pro-
blemas que se originen en ei entormo
de un grupo de trabajo.

Trahajar en equipo vy, en su casg, inte-
grar y coordinar las necesidades del
grupo de trabajo en unos objetivos,
politicas y/o directrices predetermi-
nados.

Participar y/0 moderar reuniones

colaborando activamente o consi-

guiendo la colaboracién de los par-
ticipantes.

Analizar el proceso de motivacién
relacionédndolo con su influencia en
el clima laboral.

Describir los elementos basicos de un proceso de comunicacién.
Clasificar y caracterizar las etapas del proceso de comunicacion.
ldentificar las harreras e interferencias que dificultan la comunicacion.
En supuestos practicos de recepcidn de instrucciones analizar su con-
tenido distinguiendo:

El objetivo fundamental de la instruccion.

El grado de autonomia para su realizacién.

Los resultados que se deben obtener.

Las personas a las que se debe informar.

Quién, cdmo y cuando se debe controlar el cumplimiento de la
instruccion.

\

- Transmitir la ejecucidn practica de ciertas tareas, operaciones o movi-

mientos comprobando la eficacia de la comunicacion. .
Demostrar interés por la descripcion verbal precisa de situaciones y
por la utilizacién correcta del lenguaje.

/ ,

En casos practicos, identificar los problemas, factores y causas que
generan un conflicto.

Definir el concepto y los elementos de la negociacidn.

Demostrar tenacidad y perseverancia en ia busqueda de soiuciones
a los problemas.

Discriminar entre datos y opiniones.

Ex:glr razones y argumentaciones en lag tomas de postura propias y
ajenas.

Presentar ordenada y claramente el proceso seguido y los resultados
obtenidos en la resolucion de un problema.

Identificar los tipos v la eficacia de los posibles comportamientos en
una situacién de negociacion.

Superar equilibrada y armoénicamente las presiones e intereses entre
los distintos miernbros de un grupo.

Explicar las diferentes posturas e intereses que pueden existir entre
los trabajadores y la direccidn de una organizacion.

Respetar otras opiniones demostrando un comportamiento tolerante
ante conductas, pensamientos o ideas no coincidentes con las propias.
Comportarse en tode momento de manera responsable y coherente.

Describir los elementos fundamentales de funcionamiento de un grupo
y los factores que pueden madificar su dinamica.

Explicar las ventajas del trabajo en equipo frente al individual.

Analizar los estilos de trabajo en grupo.

Describir'las fases de desarrollo de un equipo de trabajo.

identificar la tipologia de los integrantes de un grupo.

Describir los problemas mas habituales que surgen entre los equipos
de trabajo a lo largo de su funcionamiento.

Describir el proceso de toma de decisiones en equipo: la participacion
y el consenso.

Adaptarse e integrarse en un equipo colaborando, dirigiendo o cum-
pliendo las 6rdenes segun los casos.

Aplicar técnicas de dinamizacion de grupos de trabajo.

Participar en la realizacién.de un trabajo o en la toma de decisiones
que requieran un consenso. i

Demostrar conformidad con las normas aceptadas por el grupo.

Describir los diferentes tipos y functones de las reuniones.
Identificar la tipologia de participantes en una reunién.
Describir las etapas de desarrollo de una reunién.

Aplicar técnicas de moderacion de reuniones.

Exponer las ideas propias de forma clara y concisa.

Describir las principales teorias de la motivacion.

Definir la motivacién y su importancia en el entorno laboral.

Identificar las técnicas de motivacién aplicables en el entorno laboral.
Definir el concepto de clima laboral y relacionarlo con la motivacion.
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CONTENIDOS BASICOS (duracion 30 horas)
a) Lacomunicacion en la empresa:

Comunicacién oral de instrucciones para la conse-
cucion de unos objetivos.

Tipos de cemunicacion y etapas de un proceso de
comunicacion.

ldentificacion de las dificultades/barreras en la comu-
nicacion.

Utitizacion de la comunicacion expresnva {oratoria
escritura).

Aplicacién de los métodos mas usuales para la reso-
lucién de problemas y la toma de decisiones en grupo.

c) Equipos de trabajo:

Visién del individue como parte del grupo. )

Tipos de grupos y de metodologias de trabajo en
grupo. ) o

Aplicacion de técnicas para la dinamizacion de gru-
pos. ) _

La reunién como trabajo en grupo. Tipos de reunio-
nes.

Utilizacion de |a comumcacu)n receptiva (escucha ) .
lectura). d} La motivacidn:

Definicidon de la motivacion.

Descripcién de {as principales teorias de la motiva-
Concepto, elementos y estrategias de negociacion. cion.

Proceso de resolucién de problemas. El concepto de clima laboral.

b) Negociacién y solucién de problemas:

3.4 Madulo profesional de formacion en centro de trabajo.

CAPACIDADES TERMINALES CRITERIOS DE EVALUJACION

a

Realizar la recepcidn y preparacion de los|— Comprobar la recepcion de todos los elementos (originales, maquetas,
materiales que intervienen en la preim- bocetos, discos épticos y magnéticos, informacion a través de red,
presion, asegurando el nivel de calidad fotolitos, libros de estito y manuales de calidad) necesarios para realizar
en tiempos y bajo los procedimientos un encargo de preimpresion.
establecidos. — Interpretar la informacién de proceso incluyendo Ias indicaciones de

"~ procesado ubicadas en los distintos elementos.

— Verificar la compatibilidad de formatos de textos e imagenes.

— ldentificar y evaluar las caracteristicas de los originales que intervienen

en preimpresion (textos, graficos e imagenes).
— ldentificar las caracteristicas de los materiales que intervienen en la

: filmacién, obtencién de pruebas, montaje y obtencion de la forma

impresora.

— Realizar las operaciones necesarias para la preparacion de los materiales

en el tratamiento de textos, de imagenes, ensamblado y filmacian:

Dotacion de las materias primas para el trabajo {materiales fotosen- .
! sibles, fiquidos de revelado).
Control de actividad de los productos guimicos de procesado.
Cgmprobacion de la adecuacién de los fotolitos. obteniendo el nivel
de calidad establecido.

— Realizar las operaciones necesarias para la preparacion de las materiates
_para el montaje y la obtencién de la forma impresora:

Dotacion de materias primas para el trabajo (plantillas, planchas, liquidos
de revelado).

Control de actividad de los productos quimicos de procesado.

Limpieza de «astralones» y revisién de contactos defectuosos («floun).

Realizar el emulsionado de la pantalla de serigrafia por un sistema
convencionat o por medio de pelicula.

— Detectar defectos en los materiales que hay que utilizar {en el alma-
cenade y en la estabilidad dimensional de los soportes, tonalidad de
tintas de seleccion y colores especialas, rasistencia al frote, brillo, des-
lizamiento, posicionamiento de las imagenas en Ias formas impresoras),
obteniendo la calidad establecida.

Realizar la preparacién de los equipgs y|— Hdentificar el dispositivo de salida idéneo de entre los disponibles en
maquinas que intervienen en la preim- e} centro de trabajo, en funcidn de las prioridades de filmacion, formato
presion, asegurando ef nivel de calidad de pagina vy calidad establecida.
en los tiempos y bajo los procedimientos |— ldentificar el modelo de impasicion de paginas (convencional o elec-
establecidos. tronico), sistemas de obtencién de pruebas (digitales, fotoquimicas vy

de impresion) y de formas impresoras, en funcién del sistema de impre-
sion y del tipo de producto que hay que conseguir.

— Realizar kas operaciones necesarias para ia calibracion de los equipos
de entrada y salida {escaneres, camaras, filmadoras, inscladoras y
procesadoras).

— Realizar las operaciones necesarias para la preparacion de los equipos
de preimpresion:

Montaje de los priginales en el tambor del escaner.
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CAFPACIDADES TERMINALES

CRITERIOS DE EVALUACION

Realizar las operaciones para la obtencidn
de las paginas completas, ya ajustadas
segln la maqueta original, y de las prue-
bas, a partir de los fotolitos, asegurando
el nivel de calidad en los tiempos y bajo
tos procedimientos establecidos.

Realizar las operaciones para la obtencién
de ia forma impresora, asegurando el
nivel de calidad, en los tiempos y segun
los procedimientos establecidos.

AN

Aplicar las normas y procedimientos sobre

seguridad, higiene vy medio ambiente.

Comportarse de forma responsable en el
centro de trabajo, e integrarse en el sis-
tema de relaciones técnico-sociales de
la empresa.

Seleccion del programa adecuado al tipo de trabajo gue se va a desarro-

llar y conexién en entornos de red.

Configuracion dsl «rips y de la filmadora, segun el tipo de trabajo y

material que se vaya a utilizar.

Carga de la pelicula en el tambor de la filmadora o «recordern con-

siguiendo el nivel de calidad establecido..

Realizar las operaciones de manten-imiento de primer nivel segun pro-

cedimientos establecidos.

»

A’ partir de un original montado sobre el tambor del escaner obtener
la imagen digital para su posterior tratamiento en pantalla, teniendo

en consideracion los siguientes parametros:

Tipo de original: opaco o transparencia.
«Lineaturar» de salida.
Factor de ampliacion.

A partir de la orden de trabajo, obtener paginas completas en pantalla,

aplicando las utilidades informaticas adecuadas:

-

Gajas de texto e imagen, para maquetacic’m.

Hojas de estilo.

Modelos de imagen y color.

Curvas tonales y filtros.

«Croppingy, silueteados y mascaras.

Realizar la filmacidon de las paginas ajustadas, segin los pardmetros

adecuados recogidos en el menl correspondiente del programa: |

«Lineatura».

Métodos de tramado y angulamon
Reventado y superposicidon de colores.
Fuentes tipograficas.

Obtener una prueba fotoquimica a partir de los fotolitos que se han

filmado con la calidad requerida.

Interpretar y comprobar fa informacion técnica de proceso.

A partir de la ficha de trabajo realizar un montaje a cuatro colores
{convencional o electrénicamente) segin el sistema de impresion («off-

set», flexografia y serigrafia).

Realizar la grabacion de los cilindros de hueco por el sistema con-

vencional o electrénico.

Obtener la plancha de «offset» positiva 0 negativa.

Obtener el fotopolimero para la lmpresmn en flexografla

Obtener la pantalla para la impresion en serigrafia.

Identificar*los riesgos asociados a las instalaciones y equipos de pro-

duccién de la empresa.

Aplicar las normas de seguridad y medioambientales implicadas en

la produccién.

Identificar y usar las prendas, accesorios y equupos de proteccioén indi-

vidual necesarios para cada operacion.

Identificar productos utilizados en la produccnon. que sean susceptibles
de sustitucion segun la normativa medioambiental y de seguridad. .

Realizar el relevo obteniendo toda la informacién disponible del ante-
cesor y transmitiendo la informacidn relevante derivada de su perma-

nencia en el puesto de trabajo.

Responsabilizarse del trabajo que desarrolla, comunicandose eficazmen-

te con la persona adecuada en cada momento.

Analizar las repercusiones de su actividad en el sistema productivo

y del centro de trabajo.

Cumplir las tareas en orden de prioridad, segun las normas y proce-’

dimientos de la empresa y en los tiempos establecidos.

Mantener su area de trabajo con el grado apropiado de orden y limpieza.

Duracion 210 horas.

-
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3.6 Mddulo profesional de formacién y orientacién laboral.

CAPACIDADES TERMINALES

CRITERIOS DE EVALUACION

Detectar las situaciones de riesgo més
habituales en el 4mbito laboral que pue-
dan afectar a su salud y aplicar las medi-
das de proteccion y prevencién corres-
pondientes. '

Aplicar las medidas sanitarias bésicas
inmediatas en el lugar del accidente en
situaciones simuladas.

Diferenciar las formas y procedimientos de
insercion en la realidad laboral como tra-
bajador por cuenta ajena o por cuenta
propia.

Orientarse en el mercado de trabajo, iden-
tificando sus propias capacidades e inte-
reses y el itinerario profesional mas
idéneo.

Interpretar el marco legal del trabajo y dis-
tinguir los derechos y obligaciones que
se derivan de las relaciones laborales.

Identificar, en situaciones de trabajo tipo, los factores de riesgo
existentes. :

Describir los darfios a la salud en funcién de los factores de riesgo
qgue los generan.

Identificar las medidas de proteccién y prevencion en funcion de la
situacién de riesgo.

Identificar la prioridad de intervencion en el supuesto de varios lesio-
nados o de multiples lesionados, conforme al criterio de mayor riesgo
vital intrinseco de lesiones. '

Identificar la secuencia de medidas que deben ser aplicadas en funcién
de las lesiones existentes.

Realizar la ejecucion de las técnicas sanitarias (RCP, inmovilizacién,
traslado), aplicando los protocolos establecidos.

Identificar las distintas modalidades de contratacion laboral existentes
en su sector productivo que permite la legislacion vigents.

Describir el proceso que hay que seguir y elaborar la documentacién
necesaria para la obtencién de un empleo, partiendo de una oferta
de trabajo de acuerdo con su perfil profesional.

ldentificar y cumplimentar correctamente los documentos necesarios,
de acuerdo con la legislacion vigente para constituirse en trabajador
por cuenta propia. ‘ .

Identificar y evaluar las capacidades, actitudes y conocimientos propios
con valor profesionalizador.

Definir los intereses individuales y sus motivaciones, evitando, en su -
caso, los condicionamientos por razdn de sexo o de otra indole.
Identificar la oferta formativa y la demanda laboral referida a sus
intereses.

Emplear las fuentes bésicas de informacion del derecho laboral (Cons-
titucion, Estatuto de los Trabajadores, Directivas de la Unién Europea,
convenio colective), distinguiendo los derechos y las obligaciones que
le incumben. : '

interpretar los diversos conceptos que intervienen en una «Liquidacion
de haberes». ,

En un supuesto de negociacién colectiva tipo:

Describir el proceso de negociacidn.

Identificar las variables (salariales, seguridad e higiene, productividad
tecnolégicas), objeto de negociacién.

Describir las posibles consecuencias y medidas, resultado de la
negociacion.

Identificar las prestaciones y obligaciones relativas a la Seguridad Social.

CONTENIDOS BASICOS (duracion 30 horas)

a} Salud laboral:

Condiciones de trabajo y seguridad.

Factores de riesgo: medidas de prevencién y protec-

cion.
Primeros auxilios.

b} Legislacién y relaciones laborales:

Derecho laboral: Nacional y Comunitario.
Seguridad Social y otras prestaciones.
Negociacién colectiva.

c) Orientacion e insercién socio-laboral;

El proceso de bisgueda de empleo.

Iniciativas para el trabajo por cuenta propia.

Andlisis y evaluacién del propio potencial profesional
y de los intereses personales. ‘ ‘

Itinerarios formativos/profesionalizadores.

4, Profesorado

4.1 Especialidades del profesorado con atribucidn docente en los modulos profesionales del ciclo formativo de

preimpresion en artes graficas.

MODULC PROFESIONAL

ESPECIALIDAD DEL PROFESCRADO - CUERPO

1. Tratamiento de textos.
2. Tratamiento de imagenes.

Produccién en Artes Graficas.
Produccion en Artes Graficas.

Profesor Técnico de FP.
Profesor Técnico de FP.
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MODULO PROFESIONAL

ESPECIALIDAD DEL PROFESORADC

CUERPO

imagenes.

impresora.
_ ficas. .
Procesos de Artes Graficas.
ficas.,

cializacion en la pequefia empresa.

o N O O P W

Ensamblado vy filmado de texto e | Produccién en Artes Graficas.

Montaje y obtencién de la forma Produccion en Artes Graficas.

Administracion, gestion y comer- | Formacion y Orientacién Laboral.

Relaciones en el equipo de trabajo. | Formacion y Orientacion Laboral.
Formacidn y orientacion laboral. | Formacion y QOrientacién Laboral.

Profesor Técnico de FP.

Profesor Técnico de FP.

Materias primas en Artes Graficas. | Procesos y Productos en Artes Gra-|Profesor de Ensefianza Secundaria.

Procesos y Productos en Artes Gra-|Profesor de Ensefianza Secundaria.

Profesor de Ensefanza Secundaria.

Profesar de Ensefianza Secundaria.
Profesor de Ensefanza Secundaria.

4.2 Equivalencias de titulaciones a efectos de docen-
cia.

4.2.1 Parala imparticion de los médulos profesionales
correspondientes a la especialidad de:

Procesos y Productos en Artes Graficas.

Se establece la equivalencia, a efectos de docencia,
de los titulos de:

Ingeniero Técnico en Disefio Industrial.
Ingenierc Técnico en Industria Papelera.

con los de Doctor, Ingeniero. Arquitecto o Licenciado.
4.2.2 Para la imparticién de los médulos profesionales
correspondientes a la especialidad de:
Formacién y Orientacion Laboral.

Se establece la equivalencia, a efectos de docencia,
de los titulos de:

Diplomado en Ciencias Empresariales.
Diplomado en Relaciones Laborales.
Diplomado en Trabajo Social.
Diplemado en Educacién Social.

con los de Doctor, Ingeniero, Arquitecto o Licenciado.

4.2.3 Para la imparticidn de los mdédulos profesionales
correspondientes a la espemahdad de
Produccidén en Artes Graficas

Se establece la equivalencia a efecto de docencia
del titulo de:

Técnico Superior en Produccion en Industrias de Artes
Graficas.

con los de Arquitecto Técnico, Ingeniero Técnico o Diplo-
mado.

5. Requisitos minimos de espacios e instalaciones

para impartir estas ensefianzas

De conformidad con el articuio 34 del Real Decreto
1004/1991 de 14 de junio, el ciclo formativo de for-
macion profesional de grado medio: Prelmpresmn en
Artes Gréficas, requiere, para la imparticién de las ense-
nanzas definidas en el presente Real Decreto, |os siguien-
tes espacios minimos que incluyen los establecidos en
el articulo 32.1.a), del citado Real Decreto 1004/1991,
de 14 de junio.

Grada
Superficie i
Espacia formativo - de utilizacién
m2 - .
Porcentaje
Laboratorio de materiales .......... 60 -15
Talier de preimpresion ............... 200 ‘bb

E . . Superficie de L?‘lirlaii:aocién
spacic formativo - o
m?* Porcentaje
Taller de montaje y obtencian de
la forma impresora ................ 150 15
Aula polivalente ....................... 60, 15

El «grado de utilizacidn» expresa en tanto por ciento
la ocupacidn en horas del espacio prevista para la impar-
ticién de las ensefianzas minimas, por un grupo de alum-
nos, respecto de la duracidn total de estas ensefianzas
y por tanto, tiene sentido orientativo para el que definan
las administraciones educativas al establecer el curriculo.

En el margen permitido por el «grado de utilizacidgns,
los espacios formativos establecidos pueden ser ocu-
pados por otros grupos de alumnos que cursen el mismo
u otros ciclos formativos, u otras etapas educativas.

En todo caso, las actividades de aprendizaje asociadas
a los espacios formativos {con la ocupacion expresada
por el grado de utilizacién) podrén realizarse en super-
ficies utilizadas también para otras actividades forma-
tivas afines.

No debe interpretarse que los diversos espacios for-
mativos identificados deban diferenciarse necesariamen-
te mediante cerramientos.

6. Acceso al bachillerato, convalidaciones y corres-
pondencias

6.1 Modalidades del bachillerato a las que da acceso.

Tecnologia.
Artes.

6.2 Modulos profesionales que pueden ser objeto de
convalidacion con la formacion profesu)nai ocupa-
cional.

Tratamiento de textos.

Tratamiento de imagenes.

Ensamblado y filmado de textos e tmagenes

Montaje y obtencion de la forma impresora.

Administracién, gestion y comercializacion -en la
pequeia empresa.

6.3 Moddulos profesionales gue pueden ser objeto de
correspondencia con la practica laboral.

Tratamiento de textos.

Tratamiento de iméagenes.

Ensamblado y filmado de textos e imagenes.
Montaje y obtencidn de la forma impresora.
Formacidn en centro de trabajo.
Formacidon y Orientacién Laboral.



