FORJADO 1

Replanteo

Hormigén: HA-25, Yc=1.5

Aceros en forjados: B 500 S, Ys=1.15

Mf: Momento flector de calculo por metro de ancho
(m x kp/m)

V: Cortante de calculo por metro de ancho (kp/m)
Sobrecarga de uso = 0.2 t/m2

Cargas muertas = 0.2 t/m2

Escala: 1:100

Tabla de caracteristicas de forjados de viguetas (Grupo 2)

FORJADO DE VIGUETAS DE HORMIGON

Canto de bovedilla: 20 cm
Espesor capa compresion: 5 cm
Intereje: 72 cm
Bovedilla: De hormigon
Ancho del nervio: 12 cm
Volumen de hormigon: 0.094 m3/m2
Peso propio: 0.33 t/m2 (Simple), 0.37 t/m2 (Doble)
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replanteo pilares

PLANTA FORJADO SANITARIO P. BAJA

Dimensiones Placa = 200x250x18
Pernos = 412 mm, B 400 S, Ys =
Ref. pilares : N1 (P1)=N2 (P2)=N3 (P
Escala 1:20
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replanteo pilares

SOLDADURAS CUADRO DE CARACTERISTICAS SEGUN EHE
SOLDADURAS EN ANGULO: vaLoReS ELEMENTO | LOCALIZACION DESIGNACION c?:;\Esgig)mA T. MAX. ARIDO | AVBIENTE | RecusmuenTo| L OF i;%‘@‘r?'ln‘t DCE
ASCENSOR 04'09 > CIMENTACION HA-25 fck=25 N/mm2 P (579) 40 mm. I a 50 mm. 1,50
— EN CASO DE SOLDADURAS CONTINUAS, ESTAS SE EFECTUARAN A PASO DE PEREGRINO. | 240mm ESTADISTICO .
METALICA el - s ?3%&(; tod HORMIGON | PILARES Y MUROS |HA=25 Tck=25 N/mm2[ B (9-12) 20 mm. Il a s/posicion | ESTADISTICO 1,50
"¢ SIEATE L R G e s TSRO AL 2 PP ot R e T M B L ) W
Norma de acero laminado: CTE DB SE-A ESPESORES el, Y NO MENOR QUE EL VALOR MINIMO QUE CORRESPONDE AL @ Eoposor 4] Gargonta o ES\EES%Z(?E Garganta o S
; . ESPESOR e2 Sl EL VALOR MINIMO ES MENOR QUE EL VALOR MAXIMQ ANTES — : Valor_max.| Valor_rmin. NIVEL DE
Acero laminado: S275 ESPEC‘HC:DO la nE:m Vaior maxValor i T; g,r: T"g ELEMENTO LOCALIZACION DESIGNACION ooy | SEQURDAD
o mm mm § 2 CIMENTACION B-500 S fyk=500 N/mm2 NORMAL 1,15
2 2.8 25 15 11.0 6.0
— EN CASO DE SOLDADURAS DISCONTINUAS, ESTAS SE EFECTUARAN CON ARREGLO 5 35 25 20 120 5.0 ARMADURA | PILARES B-500 S k=500 N/mm2 NORMAL 1.18
AL SIGUIENTE CUADRO SIENDO VALIDAS LAS GARGANTAS —A— DEL CUADRQ 5 ) 25 55 0 0.0 VIGAS, MURDS Y FORIADOS B 500 S fyke=500 N/mm2 NORMAL 15
ANTERIOR, TENIENDO EN CUANTA QUE LOS CRATERES NO CUENTAN COMO LONGITUD 5 =5 = % 510 50
DE SOLDADURA. 5 =5 o =5 550 ) ELEMENTO | 1m0 NVEL DE | SOEFICIENTE OE
CONTROL ART.12
SOLDADURAS A TOPE: NOTAS: PERMANENTES NORMAL 1.50
— UNION DE CHAPAS DEL MISMO ESPESOR —Todas las soldaduras en angulo, salvo indicacisn en contra, serdn de | "CCIONES | vaRmBLES NORMAL 160
N Espesor | Separacion —a— en mm. garganta 0.7 veces el espesor minimo de las chapas a unir. ESFUERZOS SISMICOS — NO PROCEDE
rl‘pgodc?én Esquema fefp de la FG i F Talon —t—
prep Ch(ifoé”m E‘g ?po‘ m;;" —Todas las soldaduras a tope serén de penetracién completa. CUADRO DE CARACTERISTICAS SEOUN DBSEA
Bordes :I:g ® >5-6,5 1:5 2‘.0 3:0 — —El constructor podra realizar en taller las uniones indicadas en los ) |
escuadrados 6,5-10 0.0 1.0 20 = planos como uniones de montaje. ACERO
8o- 5-10 | 1.5 2.0 2.5 0-3 1 elecucion de | aad fstor6 o lo ingicod
Vosimétrica| — Y € >10-15]| 1.5 2.0 3.0 0-3 —En la ejecucion de |as soldadurds se ajustar@ a lo indicado con ELEMENTO TIPO DE NIVEL DE CONTROL| COEFICIENTE PARCIAL LIMITE ELASTICO
t t | | CTE DB—SE—A EL ACERO ESTARA
sgo A5-201 10 25 = 0= CaAmc « gemer:‘ e . ESTRUCTURAL ACERO DE SEGURIDAD (J M) (N/mm?) GARANTIZADO POR
: N N\ —Acero en perfiles y chapas:
X gty >15-40| 2.0 3.0 4.0 2.0 LA MARCA AENCR
j simétrica JDGL e S275 — CAP. 4.2. DE—SE—A TODA LA OBRA S 275 &R NORMAL TABLA 2.3.3 DB.SEA 275
—Acero en correas: EJECUCION
— UNION DE CHAPAS DE DISTINTO ESPESOR $275 — CAP. 4.2. DB-SE-A
TIPO DE ACCION NIVEL DE CONTROL COEFICIENTES PARCIALES DE SEGURIDAD (PARA E.LU.)
5% 5% —Electrodos. Basico. — Adecuado al material y tipo de EFECTO FAVORABLE EFECTO DESFAVORABLE
soldadura (segn UNE—14003)
_ B o - PERMANENTE NORMAL Yo=0,80 foo13s
—Material de aportacién:Las caracteristicas mecdnicas de los
materfales de aportacion serén en todos los casos superiores a las del | SOBRECARGA-VIENTO—NIEVE NORMAL X(;:o_[]o XG:LSU
material base.
CARGAS GENERALES CONSIDERADAS
CUADRO DE ANCLAJES
ACCIONES GRAVITATORIAS (Sin efectos dinGmicos)
PESO PROPIO
P.P FORJADO 2.00 KN/m2
Acero B500S || Mgmigen
CARGAS PERMANENTES
PAVIMENTOS 1:00 KN/m2 POSICION | | POSICION i
ENLUCIDOS 0.30 KN/m2 @ | acor wiremon oo
CUBIERTA 1.30 KN/m2 ARM. VERTICAL .
O 3 83 0 3 83 (MM.) (CM.) (c™.)
Y : ¢ - CARGAS LINEALES
P.P. FACHADAS 7.00 KN/ml 10 2 39
\ PxUPN-160([]) 2xUPN-160([]) 2xUPN-160([]) 2xUPN-160([]) P.P. CERRAMIENTO ASCENSOR 5.00 KN/ml 12 30 45
16 40 60
P1 IPN-160 P2 P1 IPN-160 P2
— — ACCIONES VARIABLES 20 60 85
5| T B T SOBRECARGAS DE USO O NIEVE 25 o 135
PLANTA TIPO 3.00 KN/m2
o o o o o o o o o o CUBIERTA 1.00 KN/m2 LONGITUD SOLAPO= 2 x ANCLAJE
N N N N N N N N N N (situacién mas desfavorable)
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D —TENSION ADMISIBLE DEL TERRENO 0.3 N/mm2 (3.0kp/cm2). FIRME A PARTIR DE LA COTA 598.05 SEGUN EL
CORRESPONDIENTE ESTUDIO GEOTECNICO. DURANTE LA OBRA, LA DIRECCION FACULTATIVA VERIFICARA IN SITU LOS
3 A DATOS ESTIMADOS CON EL TERRENO REAL.
N\ — T T —COTAS DE NIVEL: @C.S.A. COTA SUELO ACABADO
N - @ - o] i @CSA
% IPN-160 o o o = o IPN-160 S o o = C.S.F. COTA SUPERIOR DE FORJADO
= C o R < %) R S C.S.C. COTA SUPERIOR DE CIMENTACION
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2 oO N N N N Yz o N N I N N ol GEOMETRIA:
= -~ - -~ —| -~ — - -~ T
9 < 1 ! 1 1.60 o 1 ! ! 1 1 o TODOS LOS DATOS RELATIVOS A LA GEOMETRIA DE ESTE PREOYECTO (COTAS, HUECOS, PENDIENTES, ETC) SE
. | Z Z Z pa 7 Z Z z z Z TOMARAN DE LOS PLANOS DE ARQUITECTURA. LOS VALORES QUE FIGURAN EN LOS PLANOS DE ESTRUCTURA SON —
~ = o o o N 0 o o o o o INDICATIVOS Y DEBERAN CONFIRMARSE Y COMPROBARSE EN OBRA DE ACUERDO CON LAS INDICACIONES DE LA
‘ E N . ©| o DIRECCION FACULTATIVA DE LA OBRA.
Q| y 0| I
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a ~ s 4 ~ IPN-160 (MONTAJE ASCENSOR)
‘ 5 LAS UNIONES ENTRE PERFILES SE EFECTUARAN EN TALLER, MEDIANTE
S 7 N\ SOLDADURA A TOPE DE PENETRACION TOTAL Y PREPARACION DE BORDES
= N . LAS UNIONES REALIZADAS EN OBRA SERAN EL MINIMO NUMERO POSIBLE,
— ’
EN ANGULO, Y CON GARGANTA SEGUN CUADROS ADJUNTOS
nl r nl r LOS BORDES DE LA UNION ESTARAN LIMPIOS, ESPECIALMENTE DE PINTURA,
N Y TOTALMENTE SECOS
P3 N
IPN-160 P4 P3 IPN-160 P4 EN LA EJECUCION DE LAS SOLDADURAS SE AJUSTARA A LO INDICADO
EN EL CODIGO TECNICO, DB-SE-A 'Y EN LA EAE-11
2xUPN-160([1) 2xUPN-160([]) 2xUPN-160([]) 2xUPN-160([1)
0, 3.83 0, 3.83 LA EMPRESA CONSTRUCTORA DEBERA PRESENTAR UNA MEMORIA DE SOLDEO
3.78 A 3.78 ANTES DE COMENZAR LOS TRABAJOS. LOS SOLDADORES Y LOS
rep|anteo pi|ares rep|anteo pi|ares PROCEDIMIENTOS DE SOLDADURA ESTARAN HOMOLOGADOS
SE EMPLEARAN ELECTRODOS DE CALIDAD ESTRUCTURAL
PLANTA FORJADO TIPO. PLANTAS 12 A 4@ PLANTA FORJADO TIPO. PLANTAS CUBIERTA

ENTREGA DE VIGA METALICA EN PILAR METALICO
VIGAS IPN 160 Y PILARES 2 UPN 160

VIGAS IPN 160 Y VIGUETAS IPN 120

ENTREGA DE VIGUETA METALICA EN VIGA METALICA

Viga principal
1PN 160
PILAR J
METALICO
— Viga principal
2UPN 160 PN 160
L60X60
de apoyo en montaje
—
PILAR \
METALICO
2UPN 160
Viga principal Viga principal
PN 160 PN 160

Viga principal ¢
PN 160

NOTA 1: TODAS LAS CARTELAS, REFUERZOS Y PROLONGACIONES SE EJECUTARAN PREFERIBLEMENTE EN TALLER Y

TENDRAN UNAS DIMENSIONES IGUALES O SUPERIORES AL PERFIL QUE REFUERZAN.

NOTA 2: SE SOLDARAN LOS PERFILES DE LAS VIGAS Y LAS CARTELAS DE CONTINUIDAD CON LOS PERFILES DE LOS

PILARES EN TODO EL PERIMETRO DE CONTACTO MEDIANTE CORDON DE 7mm

NOTA 3: EL ESPESOR DE LA CARTELA DE CONTINUIDAD SE CORRESPONDERA AL ESPESOR DEL ALA DEL PERFIL DEL
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Detalle apoyo forjado metalico en viga principal

CUADRO DE PILARES
P1=P2=P3=P4 CUBIERTA
~#-  2UPN 160 PLANTA CUARTA
- 2UPN 160 PLANTA TERCERA
~#- 2UPN 160 PLANTA SEGUNDA
- 2 UPN 160 PLANTA PRIMERA
- 2UPN 160 PLANTA BAJA
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