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CUADRO DE SOLAPOS EN LOSAS, VIGAS Y FORJADOS
ACERO B-—500-S ACERO B-—500-S
H> 25 a <109 H> 25 a> 109
ARMADURA
LONGITUD LONGITUD LONGITUD LONGITUD
DE SOLAPO | DE SOLAPO | DE SOLAPO [ DE SOLAPO
L1 L2 L1 L2
28 56cms. 40cms. 40cms. 28cms.
?10 72cms. 50cms. 51cms. 35cms.
12 86cms. B80cms. 61cms. 42cms.
216 116cms. 80cms. 82cms. 56cms.
®20 168cms. 120cms. 118cms. 84cms.
P25 263cms. 188cms. 185cms. 132cms.
CUADRO DE CARACTERISTICAS SEGUN EHE—-08 CTE PARA LOSAS, FORJADOS Y PILARES.
COEFICIENTE PONDERACION
ELEMENTO LOCALIZACION B G ACION DEL ety - o~ ~om aw
PILARES HA-25/B/20/1 ESTADISTICO|  1.50
HORMIGON | viGAs HA-25/B/20/1 ESTADISTICO|  1.50
LOSAS Y FORJADOS HA-25/B/20/1 ESTADISTICO|  1.50
PILARES DE HORMIGON B-500S NORMAL 1.15
ACERO PILARES METALICOS 8275 NORMAL 1.05
DE VIGAS DE HORMIGON B-500S NORMAL 1.15
ARMADURAS
VIGAS METALICAS 8275 NORMAL 1.05
LOSAS Y FORJADOS B-500S NORMAL 1.15
PILARES DE HORMIGON NORMAL 1.35 1.50
PILARES METALICOS NORMAL 1.35 1.50
EJECUCION | vIGAS DE HORMIGON NORMAL 135 1.50
VIGAS METALICAS NORMAL 1.35 1.50
LOSAS Y FORJADOS NORMAL 1.35 1.50
ESPECIFICACIONES PARA MATERIALES Y HORMIGONES.
TIPO DE ARIDO A EMPLEAR CEMENTO CONSISTENCIA m_»wmtwm_wa_.ﬂm_MM A O)N)OM:N”%LJEO.)»
HORMIGON Tipo de arido ._.mawnoaﬁm.x_so Designacion bw_mma:%cﬂomﬁmw alos 7 dias a los 28 dias
HA-25 20 25 (250Kpicm2)
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SOLDADURAS EN ANGULO:

— EN CASO DE SOLDADURAS CONTINUAS, ESTAS SE EFECTUARAN A
PASO DE PEREGRINO.

— LA GARGANTA DE LA SOLDADURA QUE UNE DOS CHAPAS DE + el
ESPESORES el < e2, NO SERA MAYOR QUE EL VALOR MAXIMO QUE SE

nommmm_uOZUmmzh>a>mh>ommm_ummommmﬁ_/«zoszOmOCWWh
<>,rOmi,z:goOcmoommmwﬂozomkrmmummommmm,mh<>hom§:/:§0
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0

Hhe2

— EN CASO DE SOLDADURAS DISCONTINUAS, ESTAS SE EFECTUARAN
CON ARREGLO AL SIGUIENTE CUADRO SIENDO VALIDAS LAS
GARGANTAS —A— DEL CUADRO ANTERIOR, TENIENDO EN CUENTA QUE
LOS CRATERES NO CUENTAN COMO LONGITUD DE SOLDADURA.

VALORES
| 25a 6 40mm
s <158e1 < 300mm

Garganta a Espesor de Garganta a

la pieza
mm
2.5 12
2.5 15
2.5 20
3.2 25 18.0
4.0 30 21.0
35 25.0

Espesor de
la pieza
mm
4 2.8
5 3.5
6 4.2
8 5.6
10 7.0

Valor max.| Valor min.

mm
8.4
11.0
14.0

Valor max. | Valor min.

SOLDADURAS A TOPE:

— UNION

Tipo de
preparacion

DE CHAPAS DEL MISMO ESPESOR
Espesor Separacion —g— en mm.
—e— de la
chapa mm| mfin. opt.
4-5 0.0 1.0
K >5-6,5 1.5 2.0
e 6,5—-10 0.0 1.0
Xt 5-10 | 1.5 0
>10—-15 1.5 0
g >15-20 1.5 0
£ APOYQ, CENTR

>15-40

Talén —t-

Esquema

Bordes
escuadrados

V simétrica

X simétrica

— UNION DE CHAPAS DE DISTINTO ESPESOR

5%

—

5%

— A

20 20

HEB

ALZADO CONECTOR

ERERERE

$12 DE CONEXION

METALICO HEB
O CONECTOR
TIPO NELSON

C.$8a20

SOLDADO AL PERFIL

3912

2812

ARG e ERERERE

$12 DE CONEXION

REFUERZO(VER PLANO)

v 70cm v

70cm v

MALLA TIPO ME 7 7
MALLA TIPO ME

7
REFUERZO(VER PLANO)

15x15 #5—5 B—500S
; x _N(5x15 85-5 B—5005

207 GO RS ORP,

60mm W
AN |

60mm

120mm

! o

IS
>

CHAPA

COLABORANTE
e= 0.7mm

PERFIL METALICO

REF.(VER PLANO)/
I

|
PERFIL METALICO 7
|
|
|

SECCION DE FORJADO DE
CHAPA COLABORANTE
EN PANOS CONTINUOS

C.$8a20

3812

st PLACA ALVEOLAR <~

METALICO HEB
O CONECTOR
TIPO NELSON

C.98a20

30

fe}
N

SOLDADO AL PERK|

\
i/

VARIABLE |

3812

BANDA ELASTICA

2812

30

To)
PLACA ALVEOLAR 5~ o

—N

~ ANC

LAJES MECANICOS

BANDA ELASTICA M=

o\

0 e/50cm

—X

3912

C.$8a20

VARIABLE L

APOYO EXTREMO

DETALLES DE APOYO DE

PLACA

ALVEOLAR EN PERFIL METALICO

APOYO EXTREMO

L 100x5

C.28a20

APOYO EXTREMO DE FORJADO
DE CHAPA COLABORANTE

NOTAS:

—Todas las soldaduras en angulo, salvo indicacidon en contra, seréan de

garganta 0.7 veces el espesor minimo de las chapas a unir.

—Todas las soldaduras a tope serédn de penetracion completa.

—El constructor podra realizar en taller las uniones indicadas en los
planos como uniones de montaje.

—En la ejecucion de las soldaduras se ajustard a lo indicado con
caracter general en el CTE DB—SE—A

—Acero en perfiles y chapas:
S275 — CAP. 4.2. DB—SE—-A
—Acero en correas:

S275 — CAP. 4.2. DB—SE—-A

—Electrodos. Basico.
de soldadura (segin UNE—14003)

— Adecuado al material y tipo

—Material de aportacion:Las caracteristicas mecanicas de los
materfales de aportacién serdn en todos los casos superiores a las del
material base.
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